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1% Pi'zedsiebiorstwo Elementéw Budowlanych FABET S.A. Kielce

Nowoczesne technologie i profesjonalizm wykonania to najwieksze atuty Przedsiebiorstwa Elementéw Budowlanych FABET S.A.
Kielce, jednej z najwiekszych firm w Polsce produkujacych elementy prefabrykowane. Marka FABET jest synonimem wysokiej jakosci
produktéw i terminowosci dostaw. Dlatego jej wyroby mozna spotkac na wielu prestizowych inwestycjach, jak: Stadion Narodowy
w Warszawie, obwodnica Wroctawia, centrum handlowe Bonarka w Krakowie, czy Galeria Echo w Kielcach.

Tradycja kieleckiego FABETU siega roku 1975, kiedy to firma specjalizowata sie wytacznie w produkgji prefabrykatéw dla budownictwa
mieszkaniowego. Nowe mozliwosci rynkowe i wyzwania gospodarcze lat 90. sprawity, ze dzis jest to przedsiebiorstwo, ktore taczac
doswiadczenie i profesjonalizm dziatan z nowoczesnym zarzadzaniem, realizuje nawet najbardziej skomplikowane zamdwienia dla
inwestycji w catym kraju: parkingi wielopoziomowe, osiedla mieszkaniowe, kompleksy handlowe, hale przemystowe, arterie drogowe
i mosty.

W 2004 roku rozpoczeto prace badawcze zwigzane z uruchomieniem produkeji elementow sprezonych, a rok pdzniej pierwsze
strunobetonowe belki mostowe typu KUJAN opuscity kielecki zaktad produkcyjny. Nastepnym etapem byta nowa ich generacja -
KUJAN NG oraz belki typu T. Ich powstawanie nadzorowane jest przez Instytut Budowy Drdg i Mostow w Warszawie. Produkgja ta byta
odpowiedzig na szybko rozwijajacy sie rynek robot drogowych i mostowych w Polsce. Dlatego tez réwnolegle ze sprezonymi belkami
rozpoczeto wytwarzanie elementéw ekrandw akustycznych: belek podwalinowych i ptyt prefabrykowanych z warstwg dzwiekochtonng,
niezbednych do budowy drdg ekspresowych i autostrad.

W wyniku modernizacji zaplecza produkcyjnego, ktdra FABET przeprowadzit na szeroka skale, zaktad zostat wyposazony w szes¢ torow
naciagowych o tacznej dtugosci 510 metrow. S3 one przeznaczone do produkgji elementow sprezonych. Zaktad dysponuje takze linia
do produkgji zespolonych ptyt stropowych typu ,filigran” o tacznej dtugosci 320 metréw. Techniczne mozliwosci pozwalajg wykona¢
elementy o duzych gabarytach i ciezarze do 60 ton. Przedsiebiorstwo ma zautomatyzowany wezet betoniarski, a produkcja odbywa

* sie w hali produkcyjnej o powierzchni 12 tys. m? z 7 nawami produkcyjnymi, wyposazonymi w suwnice o udzwigu 5-30 ton. Dzieki
temu produkeja jest realizowana niezaleznie od temperatury i warunkow pogodowych.

Najlepsza rekomendacjg jakosci prefabrykatow firmy FABET S.A. s3 krajowe inwestycje, do budowy ktorych wykorzystano elementy

z kieleckiego przedsiebiorstwa. Powaznym wyzwaniem byt siedmiokondygnacyjny parking dla blisko 1500 samochoddw, jaki firma

zbudowata przy Galerii Echo w Kielcach. Zostat on wykonany w prefabrykowanej konstrukgji stupowo-ryglowej. Zastosowanie traktow

< 0 szerokosci 16 metrow pozwala kierowcom na wygodne, bezkolizyjne parkowanie samochoddw, bez koniecznosci wjazdu pomiedzy
-stupy. Budowa zostata zmontowana w ekspresowym tempie - czterech miesiecy.




Innym flagowym obiektem wybudowanym czesciowo z elementow prefabrykowanych w kieleckiej firmie jest Stadion Narodowy
w Warszawie. Na belkach z FABETU opiera sie 1/3 konstrukgji trybun, a pod ptyta boiska znajduje sie parking wielopoziomowy,
ktérego elementy w catosci wykonano w tym przedsiebiorstwie.

W niniejszym katalogu prezentujemy petng oferte przedsiebiorstwa FABET S.A., wraz z doktadnymi danymi technicznymi
produkowanych elementéw.

1.1. PREFABRYKACJA

Prefabrykacja obiektow kubaturowych nie ma ograniczen co do przedmiotu zastosowania. Mozna jg wykorzystac zarowno w.obiektach
mieszkalnych, biurowych, handlowych, przemystowych, a w szczegdlnosci halach widowiskowo-sportowych, ptywalniach, stadionach
i parkingach wielopoziomowych. W realizowanych obiektach najczesciej wykorzystywane s prefabrykaty: stopy fundamentowe,
stupy lub stopostupy, podwaliny, belki, podciagi, rygle, zebra, ptyty stropowe TTF i ptyty filigranowe, strunobetonowe dzwigary
i ptatwie dachowe, biegi schodowe, szyby windowe, balkony, $ciany jedno i wielowarstwowe, belki trybun i audytoriow oraz wiele
innych elementoéw.

W budownictwie inzynieryjnym najwiekszym zainteresowaniem ciesza sie strunobetonowe belki mostowe typu T, KUJAN, KUJAN NG,
IG stosowane do budowy mostéw i wiaduktéw. FABET S.A. produkuje belki o rozpietosciach od 9 do 28 m wedtug typowych rozwiazan
katalogowych, jak réwniez w oparciu o indywidualne projekty o rozpietosci ponad 40 m. Belki mostowe posiadaja pozytywna opinie *
techniczna Instytutu Badawczego Drog i Mostow. W FABECIE powstaja takze drobniejsze wyroby uzywane w budownictwie drogowym,
takie jak: ptyty drogowe, koryta Sciekowe, przepusty. Bardzo dobrym i popularnym produktem sq zelbetowe ekrany akustyczne,
sktadajace sie z warstwy betonowej zespolonej z warstwa wygtuszajaca hatas.

Inwestorzy i projektanci obiektow, dokonujac wyboru technologii prefabrykacji, kierujg sie wysoka jakoscia elementéw, krotkim
cyklem inwestycji, produkcja uniezalezniong od warunkéw atmosferycznych, wysoka ognioodpornoscia, lepszg organizacja placu
budowy, mozliwosciag demontazu. Gdy w projektowanym obiekcie zatozone jest uzyskanie duzych rozpietosci, zastosowanie
prefabrykowanych elementow sprezonych jest najbardziej optymalnym rozwigzaniem technicznym i ekonomicznym.
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1.2. ZALETY PREFABRYKACJI

WYSOKA JAKOSC WYROBOW

Przemyst budowlany w zakresie konstrukeji prefabrykowanych zwraca szczegdlng uwage na zgodno$¢ wyrobdéw z normami oraz
systemami zapewnienia jakosci. Kontrolowanie przebiegu produkgji na etapie przygotowania (Formowanie), wykonywania (zbrojenie),
betonowania (wykanczanie) i odbioru praktycznie wyklucza mozliwo$¢ pomytki.

Doktadnos¢ procesu produkcyjnego w powiazaniu z Zaktadowa Kontrola Produkcji (ZKP) pozwala na precyzyjne utozenie zbrojenia,
akcesoriow, wykonczenie powierzchni czy wykonywanie dowolnych szczegdtow architektonicznych.

SZYBKOSC WYKONANIA

Wykonanie elementéw na liniach produkcyjnych w typowych, powtarzalnych formach wewnatrz hali, w statej temperaturze otoczenia
uniezaleznia realizacje inwestycji od czynnikow pogodowych. Montaz elementow przez wyspecjalizowane ekipy oraz stosowanie
rozwigzan projektowych przyspieszajacych roboty montazowe skracaja czas realizacji. Przyktadowo - realizacja jednokondygnacyjnej
hali przemystowej lub magazynowej o powierzchni do 10000 m? wynosi 4 - 5 tygodni.

WYSOKI POZIOM BEZPIECZENSTWA KONSTRUKCJI

Stosowanie materiatow doskonatej jakosci w potaczeniu z rezimem technologicznym nadaja produktom odpowiednio wysokie
cechy wytrzymatosciowe. Uzyskany w ten sposob dodatkowy zapas bezpieczefistwa jest znacznie wiekszy, niz wymagany przepisami
i normami projektowania. Niejednokrotnie zaleta ta potrafi uratowac zycie i zdrowie uzytkownikéw obiektéw wykonanych
w konstrukgji prefabrykowane;.

OGNIOODPORNOSC

Elementy prefabrykowane s odporne na dziatanie ognia. Wtasciwie zaprojektowane i wykonane moga osiaggna¢ ognioodpornos¢
do 240 minut. Nie wymagajg stosowania specjalnych powtokowych srodkéw zabezpieczajacych konstrukcje przed pozarem. Badania
laboratoryjne pokazujg szczegdlnie korzystne zachowanie sie betonu poddanego dziataniu ognia. Usuwanie skutkow pozaru
w obiekcie zbudowanym z elementow prefabrykowanych wiaze sie czesto jedynie z drobnymi naprawami.

MALY TEREN BUDOWY

W przypadku realizacji inwestycji w technologii prefabrykowanej nie jest potrzebny rozlegty plac budowy. Elementy prefabrykowane

docieraja na budowe Scisle wg zaplanowanych harmonograméw. Ograniczenie placu budowy do niezbednego minimum ma szczegélne

znaczenie w lokalizacjach miejskich, zawezonych sasiednimi budynkami oraz okreslonymi porami transportu (godziny szczytu, duze
. natezenie ruchu).
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DOWOLNOSC KSZTALTOWANIA PRZESTRZENI

Wysokie umiejetnosci wykonawcéw szalunkéw pozwalaja na realizacje w zaktadzie prefabrykacji elementéw o dowolnej geometrii
i ksztatcie. Wykorzystanie technologii sprezania oraz materiatow o wysokich parametrach wytrzymatosciowych umozliwia projektowanie
i wykonywanie elementéw o duzych rozpietosciach (np. belki strunobetonowe o rozpietosci 42 m), co z kolei przektada sie na duza,
nieograniczong stupami powierzchnig, ktdrg mozna zagospodarowac w dowolny sposdb. Prefabrykaty moga odtwarzac dowolne wzory,
ksztatty lub cechy innych materiatow.

1.3. MATERIALY

Zawsze najlepszej jakosci.

BETON

Beton powstaje ze zmieszania cementu, kruszywa, wody oraz ewentualnych domieszek nadajacych pozadane cechy i wtasciwosci.
Najwazniejsza z tych wtasciwosci jest wytrzymatos¢ betonu. Dzieki wtasnemu laboratorium zaprojektujemy i potwierdzamy badaniami
jakos¢ naszych produktéw.

Jesli projekt nie stanowi inaczej, produkujemy elementy prefabrykowane w nastepujacych klasach betonu:

+ (50/60 (B60): elementy sprezane - dzwigary, belki, ptyty stropowe TTF.

« C40/50 (B50) - C30/37 (B37): elementy zelbetowe - stupy, belki, ptyty filigranowe.

W przypadkach wyjatkowych jestesmy w stanie zaprojektowac i wykonac beton o wytrzymatosci na Sciskanie do 100 MPa.

Atutem jest bliskos¢ kopalni kruszywa dolomitowego (od kilku do kilkunastu kilometréw od zaktadu), najlepszego do uzyskania
betonu o wysokich parametrach wytrzymatosciowych.

STAL ZBROJENIOWA

Zachowanie sie konstrukeji zelbetowych zalezy w duzej mierze od parametréw stali zbrojeniowej. Zwiekszenie bezpieczenstwa
konstrukcji uzyskujemy przez zastosowanie stali o duzej wytrzymatosci na rozciaganie i duzej ciagliwosci. Stosujemy jednie stal
atestowang o najwyzszych parametrach wytrzymatosciowych.

Stosowane przez nas gatunki stali, jesli projekt nie wskazuje inaczej:
« BSt 5005 (B), (C).

« BSt 500 WR (B)

* lub odpowiedniki.

Wyzej wymienione gatunki stali gwarantuja wysoka odpornos¢ na skutki nieprzewidzianych obcigzen, takich jak uderzenie czy
eksplozja.

STAL SPREZAJACA

Sprezanie elementu polega na wprowadzeniu w prefabrykat w sposob kontrolowany sit wewnetrznych przeciwdziatajacych efektom
obcigzen - sitom i odksztatceniom. Do wprowadzenia sit stuza ciegna sprezajace w postaci splotéw o duzej wytrzymatosci. Stosujemy
sploty o wytrzymatosci charakterystycznej na rozcigganie powyzej 1860 MPa.

Najczesciej uzywane przez nas sploty do sprezania konstrukgji strunobetonowych:
*Y 1860 S7: sploty 7-o drutowe, @12,5mm = 93,0mm?, fpk = 1860 MPa
Y 1860 S7: sploty 7-o drutowe, @15,5mm = 141,5mm?, fpk = 1860 MPa
*Y 1860 S7: sploty 7-o drutowe, @15,7mm = 150,0mm?, fpk = 1860 MPa
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“1.4. ELEMENTY PREFABRYKOWANE

Prefabrykaty to gotowe elementy budowlane, ktdre z fabryki dostarcza sie na plac budowy i tam bezposrednio montuje. Korzystajac
z proponowanych przez nas nowoczesnych rozwigzan systemowych, Inwestor lub wykonawca moze mie¢ pewnos¢, ze wszystkie
elementy bedq ze soba idealnie wspétgraty.

Z uwagi na wykorzystywany przy produkcji materiat oraz sposéb produkcji i montazu prefabrykaty dzielg sie na:

- 7elbetowe

e sprezone

- zespolone (zbrojone lub sprezone)

ELEMENTY ZELBETOWE

Elementy zelbetowe to konstrukcje z betonu zbrojone wiotkimi pretami stalowymi (tzw. zbrojenie pasywne) w taki sposdb, ze
sztywnoS¢ i nosnos¢ konstrukeji uwarunkowana jest wspétpraca betonu i stali. Pod wptywem dziatajacego obciazenia element
zelbetowy zbrojony pretami moze sie ugiac¢ ku dotowi. Jezeli element zostat zaprojektowany i wykonany prawidtowo, ugiecie nie
przekroczy wartosci dopuszczalnych norma.

Q




ELEMENTY SPREZONE

Elementy sprezone, strunobetonowe to konstrukeje, w ktérych naciag ciegien nastepuje przed zabetonowaniem, a sity naciagu sq
przekazywane na beton przez przyczepnosc. Struny (ciegna) petnia role zbrojenia aktywnego.

W tradycyjnych schemacie obliczeniowym elementy prefabrykowane obcigzane sq od gory, przez co najwieksze sity rozciggajace
pojawig sie w elemencie w dolnej czesci jego przekroju.

Celem zréwnowazenia obcigzen i wyniktych z tego powodu odksztatcen element strunobetonowy jest sprezany (Sciskany) przede
wszystkim w dolnej czesci przekroju. Méwimy wowczas, ze element taki jest sprezony mimosrodowo. Pojawiajace sie wygiecie do gory
w Srodku rozpietosci prefabrykatu jest naturalnym zjawiskiem wynikajacym z jego sprezenia.

Wygiecie elementu do gory zmienia sie zaleznie od modutu sprezystosci betonu, ciezaru wtasnego, obcigzenia, jego dtugosci i-czasu,
jaki uptynat od chwili jego wyprodukowania (wigzanie betonu / relaksacja stali) oraz wilgotnosci.

| ‘ o

ELEMENTY ZESPOLONE

Betonowe elementy zespolone to konstrukcje powstate w wyniku zapewnienia wspétpracy w przekroju poprzecznym jednego lub
kilku wczesniej wykonanych elementdw zelbetowych lub sprezonych z pdzniej wykonanym betonem uzupetniajacym. Nadbeton
uktadany jest na prefabrykacie lub potprefabrykacie po jego zamontowaniu. Bardzo czesto element prefabrykowany jest w tym
wypadku tzw. szalunkiem traconym (np. stropy filigranowe). Elementy takie petna nosnosc¢ obliczeniowa uzyskuja po zwigzaniu
betonu uzupetniajaceqo z prefabrykatem. Wspotprace pomiedzy prefabrykatem a nadbetonem (beton I fazy) zapewnia-zbrojenie
na zespolenie oraz odpowiednio uksztattowana powierzchnia styku - uszorstniona, zgroszkowana lub zadyblowana (kielichy).

1.5. TYPIZACJA KONSTRUKCJI | MODULARYZACJA KONSTRUKCJI

TYPIZACJA KONSTRUKCJI

Typizacja jest ujednoliceniem i uproszczeniem formy konstrukeji, polegajacym na tworzeniu obiektow przemystowych, mieszkalnych

i innych, z wielokrotnie powtarzalnych elementéw prefabrykowanych. Stosowanie typowych elementéw budowlanych stwarza -
mozliwosci przemystowego ich wytwarzania. Warunki seryjnej produkcji elementéw oraz koniecznos¢ oszczednego budowania,
wysuwaja potrzebe typizacji elementéw budynkéw i catych obiektow przez podporzadkowanie ich jednolitemu systemowi modutow
budowlanych oraz szerokie stosowanie projektow typowych. Zawartos¢ niniejszego katalogu produktow typowych utatwi Panstwu
prace w przygotowaniu koncepcji i oszacowaniu ceny poszczegélnych elementdw lub obiektu jako catosci.

MODULARYZACJA KONSTRUKCJI

Modularyzacja jest rozszerzeniem zasad normalizacji, majacej na celu ograniczenie réznorodnosci do niezbednego minimum. Polega
na konstruowaniu wyrobow w taki sposdb, aby mozliwe byto wyrazne wyodrebnienie pewnej catosci o konkretnym, funkcjonalnym
przeznaczeniu. Modularyzacja konstrukgji charakteryzuje sie znacznym stopniem autonomicznosci poszczegélnych jej czesci pod
wzgledem mozliwosci zamontowania lub zdemontowania prefabrykatéw bez naruszania pozostatych elementow.

Projektant obiektu na etapie opracowywania koncepcji zaktada pewng powtarzalnos¢ poszczegolnych jego czesci. Powtarzalny
rozstaw osi gtdwnych budynku oraz poszczegdlnych jego sktadowych - modutéw (belki, stupy, ptyty stropowe) umozliwia zastosowanie
w budynku elementow typowych, o ujednoliconym lub zblizonym ksztatcie. Zastosowanie podobnych elementéw ogranicza koszty
zwigzane z projektowaniem i realizacja, przy$piesza caty proces produkcji i montazu oraz pozwala na unikniecie btedéw podrazajacych
kazdq inwestycje.
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Belki typu F

Belki typu F maja przekrdj prostokatny i stata wysokos¢ przekroju na catej swojej dtugosci. W budynkach
stosowane sq jako belki nosne na dachy o $redniej rozpietosci, ptatwie, podciagi, wymiany w stropach miedzy-
kondygnacyjnych lub nadproza o duzej wytrzymatosci.

Wykonanie wspornika na kofcach belki pozwala na obnizenie kondygnacji o wysokos¢ podciecia.

Charakterystyka przekrojow

b Ciezar wtasny
[mm] [kN/m]

Przekroj *

F 300x200 300 200 1,50
F 300x250 300 250 1,87
F300x300 300 300 2,25
F 400x200 400 200 2,00
F 400x250 400 250 2,50
F 400x300 400 300 3,00
F 400x350 400 350 3,50
F 400x400 400 400 4,00
F 500x250 500 250 3,12
F 500x300 500 300 3,75
F 500x350 500 350 4,37
F 500x400 500 400 5,00
F 500x500 500 500 6,25
F 600x300 600 300 4,50
F 600x350 600 350 525
F 600x400 600 400 6,00
F 600x500 600 500 7,50
F 600x600 600 600 9,00
F 700x300 700 300 5,25
F 700x350 700 350 6,12
F 700x400 700 400 7,00
F 700x500 700 500 8,75
F 700x600 700 600 10,50
F 800x350 800 350 7,00
F 800x400 800 400 8,00
F 800x500 800 500 10,00
F 800x600 800 600 12,00
F 900x400 900 400 9,00
F 900x500 900 500 11,25
F 900x600 900 600 13,50
F 1000x500 1000 500 12,50
F 1000x600 1000 600 15,00
F 1100x500 1100 500 13,75
F 1100x600 1100 600 16,50
F 1200x500 1200 500 15,00
F 1200x600 1200 600 18,00

Mozliwos¢ dopasowania szerokosci i wysokosci elementu do potrzeb klienta
* Krawedzie belki fazowane 15x15 mm
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Charakterystyka

« Szeroki zakres wymiardw

+ Na zamoéwienie klienta wykonujemy belki o zadanej szerokosci i wysokosci do 2 m
« Elementy wykonywane jako zbrojone lub sprezane

« Klasa betonu C30/37(B37) - C50/60(B60)

| a | [ | 4 b

o= 105 - dia tsled typu F oo srencento b S 360 mm
@ = 120 - din hele typa F 0 srerhnic B> 360 mm

Dopuszczalne wartosci obliczeniowego obcigzenia zadanego
Stan graniczny nosnosci M_, wartosci poglagdowe

" 200 250 300 350 400 500 600
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
300 [mm] 94 kNm 116 KNm 147 kNm

400 [mm] 172 kNm 225 kNm 281 kNm 331 kNm 373 kNm

500 [mm] 361 kNm 449 kNm 526 kNm 592 kNm 726 kNm

633 kNm 742 kNm 847 kNm 1062 kNm 1240 kNm
700 [mm] 877 kNm 1015 kNm 1182 kNm 1474 kNm 1768 kNm
800 [mm] 1366 kNm 1528 kNm 1908 kNm 2268 kNm

1969 kNm 2452 kNm 2884 kNm
2971 kNm 3546 kNm
3575 kNm 4294 kNm
1200 [mm] 4240 kNm 5109 kNm

Wartosci M, , to wielkosci obliczeniowe momentéw stanu granicznego noénosci

Belki typu F, FF, FL i FT w zaleznosci od rozpietosci i obcigzen mogq by¢ produkowane jako zbrojone lub spre-
zane. Sprezenie belki jest uzyskiwane przez przyczepno$¢ strun do betonu.

Montaz belek na gtowicach stupéw, wspornikach, podciggach wymaga stosowania podktadek neoprenowych.
Stosowanie elastomerdw pozwala na rownomierne roztozenie naprezen wywotanych obcigzeniem oraz mini-
malizuje sity poziome wynikajace z tarcia beton-beton.

Belki typu F, FF, FLi FT osadzane s na podporze za posrednictwem pretéw wytykowych poprzez rury umieszczo-
ne na korncach belek. Po osadzeniu elementu na podporze rury uzupetniane sg szybkowiazaca, drobnoziarnista
zaprawg z dodatkiem ekspansywnym.

FABET I 11



Belki typu F

Wykresy nosnosci przyktadowych belek

e 400x250 == F 500x250 == F 600x300 e[ 700x300 e=====F 700x350

| [ 1 | [ 1 1 |
\ UWAGA:
\ \\ Dopuszczalne obcigzenie zewnetrzne jest sumag
Y\ dziatajacych obcigzen charakterystycznych na
element za wyjatkiem ciezaru wtasnego.

Dopuszczalne obciazenie zewnetrzne [kN/m]
=

WA OIONOOO-=2NW

5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35
Rozpietos¢ [m]
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Belki typu FF

- Belki typu FF maja przekroj prostokatny oraz zbrojenie wyprowadzone do wykonania zespolenia z Il fazg ele-
mentu na budowie. Belki FF przeznaczone sq do opierania ptyt stropowych. Wysokos¢ Il fazy zalezna jest od
rodzaju i wysokosci wbudowywanego stropu.

Wykonanie wspornika na kofcach belki pozwala na obnizenie kondygnacji o wysokos¢ podciecia.

Charakterystyka przekrojow:

Ciezar wtasny -

Przekroj *

FF300x300 300 300 2,25

FF 400x300 400 300 3,00

FF 400x350 400 350 3,50 5
FF 400x400 400 400 4,00 i
FF 500x300 500 300 3,75 i
FF 500x350 500 350 4,37

FF 500x400 500 400 5,00

FF 500x500 500 500 6,25

FF 600x300 600 300 4,50

FF 600x350 600 350 5,25

FF 600x400 600 400 6,00

FF 600x500 600 500 7,50 1
FF 600x600 600 600 9,00 ‘:
FF 700x300 700 300 525 *
FF 700x350 700 350 6,12

FF 700x400 700 400 7,00

FF 700x500 700 500 8,75

FF 700x600 700 600 10,50

FF 800x350 800 350 7,00

FF 800x400 800 400 8,00 *
FF 800x500 800 500 10,00 =
FF 800x600 800 600 12,00 -
FF 900x400 900 400 9,00

FF 900x500 900 500 11,25

FF 900x600 900 600 13,50

FF 1000x500 1000 500 12,50

FF 1000x600 1000 600 15,00

FF 1100x500 1100 500 13,75 »
FF 1100x600 1100 600 16,50 =
FF 1200x500 1200 500 15,00 -
FF 1200x600 1200 600 18,00 B

Mozliwos¢ dopasowania szerokosci i wysokosci elementu do potrzeb klienta
* Krawedzie belki fazowane 15x15mm
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Zastosowania i charakterystyka: belki FF

Zastosowania
- Belki stropowe

Charakterystyka _ =
« Na zamoéwienie klienta wykonujemy belki o zadanej szerokosci i wysokosci do 2 m 5 e el
* Elementy wykonywane jako zbrojone lub sprezane :

« Belki wykonywane jako elementy zespolone w dwdch fazach: montazowej i eksploatacyjnej -

« Geometria drugiej fazy zalezna od elementu stropowego (ptyta kanatowa, ptyta filigranowa) uk{adanego
na belce w fazie montazu.

« Mozliwos¢ wbudowania gérnego zbrojenia ucigglajacego elementy sasiednich przeset
« Klasa betonu C30/37(B37) =C50/60(B60) ‘

RR

-

@ = 105 - dia balek typu FF o wierckods b 5 350 mm
a =120 - da balek typu FF o szerckoscl b > 350 mm A}

e

AA B

.\'ﬂl las A'} |ﬂ LE_J
s A-A

J:| b
| . -
B .
_{u| b A |u L__J a .
L X

Montaz belek bezwspornikowo mozliwy jest przy zastosowaniu tacznikow belkowo-s{upowych_(rb'zwiézanie sy§7- :

L

temowe), np. typu BCC/BSF. Takie rozwigzanie daje architektowi mozliwos¢ swobodnego ksztattowania wysoko- B

$ci kondygnagji. Przestaje istnie¢ problem ograniczenia Swiatta kondygnacji wspornikiem wystajacym ze s’cupa

"w'-

g )
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Belki typu FL

- Belki typu FL majg przekrdj w ksztatcie litery L oraz zbrojenie wyprowadzone do wykonania zespolenia z Il
faza elementu na budowie. Belki FL przeznaczone s3 do opierania ptyt stropowych z jednej strony (belki skraj-
ne) z mozliwoscig ukrycia stropu w wysokosci elementu. Wysokosc Il fazy zalezna jest od rodzaju i wysokosci
wbudowywanego stropu. W przypadku zastosowania stropu prefabrykowanego z ptyt kanatowych lub ptyt TTF
o wysokosci Il fazy decyduje grubos¢ warstwy nadbetonu uktadanego na tym stropie.

Charakterystyka przekrojow:

Przekroj * ) Ciezar wtasny

[mm] [kN/m]

FL 400x400 400 2300 400 4,00
FL 500x400 500 2300 400 5,00
FL 500x500 500 2300 500 6,25
FL 600x400 600 2300 400 6,00
FL 600x500 600 2300 500 7,50
FL 600x600 600 2300 600 9,00
FL 700x400 700 2300 400 7,00
FL 700x500 700 2300 500 8,75
FL 700x600 700 2300 600 10,50
FL 800x400 800 2300 400 8,00
FL 800x500 800 2300 500 10,00
FL 800x600 800 2300 600 12,00
FL 900x400 900 2300 400 9,00
FL 900x500 900 2300 500 11,25
FL 900x600 900 2300 600 13,50
FL 1000x500 1000 2300 500 12,50
FL 1000x600 1000 2300 600 15,00
FL 1100x500 1100 2300 500 13,75
FL 1100x600 1100 2300 600 16,50
FL 1200x500 1200 2300 500 15,00
FL 1200x600 1200 2300 600 18,00

Mozliwos¢ dopasowania szerokosci i wysokosci elementu do potrzeb klienta
* Krawedzie belki fazowane 15x15mm
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Zastosowania i charakterystyka: belki FL.

Zastosowania
- Belki stropowe

Charakterystyka

« Szeroki zakres wymiardw

+ Na zamoéwienie klienta wykonujemy belki o zadanej szerokosci i wysokosci do 2 m

« Elementy wykonywane jako zbrojone lub sprezane

« Belki wykonywane jako elementy zespolone w dwdch fazach, montazowej i eksploatacyjnej

« Geometria drugiej fazy zalezna od elementu stropowego (ptyta kanatowa, ptyta filigranowa) uktadanego
na belce w fazie montazu.

* Mozliwo$¢ wbudowania gérnego zbrojenia uciaglajacego elementy sasiednich przeset
« Klasa betonu C30/37(B37) +C50/60(B60)

a = 105 - dla belek typu FL o szerokosci b £ 350 mm A-A
a =120 - dla belek typu FL o szerckosci b > 350 mm bL
A Ml
I I
| s | B3
a ‘ lefr A’ ‘ qa LL’I
L A-A
) =
I |
= [|! I =
e | i
a ‘ Les A’ ‘ a LLJ
L

Akcesoria najczesciej osadzane w belkach:
» szyny utatwiajace montaz pokrycia dachowego

« tuleje gwintowane lub zbrojenie wypuszczane
w postaci tzw. starteréw

« marki stalowe do zamocowania ryglowki stalo-
wej, stezen i innych elementéw konstrukcyjnych

FABET
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- Belki typu FT maja przekroj w ksztatcie odwrdconej litery T oraz zbrojenie wyprowadzone do wykonania zespo-
lenia z Il fazg elementu na budowie. Belki FT przeznaczone sq do opierania ptyt stropowych z dwéch stron (belki
wewnetrzne) z mozliwoscig ukrycia stropu w wysokosci elementu. Wysoko$c 1l fFazy zalezna jest od rodzaju
i wysokosci wbudowywanego stropu. W przypadku zastosowania stropu prefabrykowanego z ptyt kanatowych
lub ptyt TTF o wysokosci Il fazy decyduje grubos¢ warstwy nadbetonu uktadanego na tym stropie.

Charakterystyka przekrojow:

Przekroj *

) Ciezar wtasny

[mm] [kN/m]

FT 500x500 500 2300 500 6,25
FT 600x500 600 2300 500 7,50
FT 600x600 600 2300 600 9,00
FT 700x500 700 2300 500 8,75
FT 700x600 700 2300 600 10,50
FT 800x500 800 2300 500 10,00
FT 800x600 800 2300 600 12,00
FT 900x500 900 2300 500 11,25
FT 900x600 900 2300 600 13,50
FT 1000x500 1000 2300 500 12,50
FT 1000x600 1000 2300 600 15,00
FT 1100x500 1100 2300 500 13,75
FT 1100x600 1100 2300 600 16,50
FT 1200x500 1200 2300 500 15,00
FT 1200x600 1200 2300 600 18,00

Mozliwosc dopasowania szerokosci i wysokosci elementu do potrzeb klienta
* Krawedzie belki fazowane 15x15mm
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Zastosowania i charakterystyka: belki FT.
/astosowania

- Belki stropowe

Charakterystyka

« Szeroki zakres wymiaréw

« Na zamoéwienie klienta wykonujemy belki o zadanej szerokosci i wysokosci do 2 m

* Elementy wykonywane jako zbrojone lub sprezane

« Belki wykonywane jako elementy zespolone w dwéch fazach, montazowej i eksploatacyjnej

« Geometria drugiej fazy zalezna od elementu stropowego (ptyta kanatowa, ptyta filigranowa) uktadanego na
belce w fazie montazu.

« Mozliwos¢ wbudowania gérnego zbrojenia ucigglajacego elementy sasiednich przeset
« Klasa betonu C30/37(B37) =C50/60(B60)

& = 105 - dla belek typu FT o szerokosci b £ 350 mm A-A
= 120 - dla belek typu FT o szerokosci b > 350 mm

—— = NN

he)

he|
hL

1

he]
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Belki typu I /

Belki typu | majq przekroj dwuteowy i stata wysokos¢. Wykonywane sq jako elementy sprezane, strunobetono-
we. Sprezenie belki jest uzyskiwane przez przyczepnosc strun do betonu.

Belki typu I stosowane s jako dzwigary dachowe dla dachow ptaskich lub nachylonych jednostronnie (jedno-
spadowych). W przypadku zastosowania belek w dwdch sasiednich nawach hali mozliwe jest uzyskanie dachu
dwuspadowego.

Belki mogaq by¢ produkowane z blokami koficowymi (przekréj prostokatny na koricach elementu) lub bez, tzn.
z przekrojem dwuteowym na catej jej dtugosci.

Montaz belek na gtowicach stupéw, wspornikach, podciaggach wymaga stosowania podktadek neoprenowych.
Stosowanie elastomerdw pozwala na rdwnomierne roztozenie naprezen wywotanych obcigzeniem oraz mini-
malizuje sity poziome wynikajace z tarcia beton-beton.

Belki typu | osadzane s3 na podporze za posrednictwem pretow wytykowych lub ztaczy Srubowych (belka bez
blokow koncowych).

Warunki eksploatacji wymagaja niejednokrotnie wbudowania w elementy akcesoriéw do podwieszania insta-
lacji, urzadzen technologicznych, sufitéw podwieszanych lub szyn utatwiajacych montaz pokrycia dachowego.
W belki moga zosta¢ wbetonowane marki do stezen, ptatwi oraz konstrukcji podporowych rusztéw pod urza-
dzenia umieszczane na dachu budynku.

Charakterystyka przekrojow :

Przekroj *

11000x340 1000 340 90 90 120 80 100 0,17 27,8 4,19
11000x400 1000 400 90 90 120 80 160 0,23 31,4 571
11100x340 1100 340 140 140 120 80 100 0,20 27,8 4,45
1 1100x400 1100 400 140 140 120 80 160 0,27 334 6,11
1 1200x340 1200 340 90 90 120 80 100 0,19 31,4 4,70
11200x400 1200 400 90 90 120 80 160 0,26 33,4 6,51
11300x340 1300 340 140 140 120 80 100 0,22 33,4 4,96
[1300x400 1300 400 140 140 120 80 160 0,30 33,4 6,92
[ 1400x400 1400 400 90 90 120 80 160 0,29 37,4 1,32
[1500x400 1500 400 140 140 120 80 160 0,33 37,4 1,12

" Mozliwosc dopasowania szerokosci elementu do potrzeb klienta
2 Dtugo$¢ maksymalna elementu L__ zestawiona w tabeli dotyczy elementow z blokami koncowymi
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Dopuszczalne wartosci obliczeniowego obcigzenia zadanego

Zastosowania Charakterystyka
« Ptatwie dachowe » Szeroki zakres wymiaréw
« Belki stropowe « Elementy wykonywane jako sprezane
« Dzwigary dachowe o duzej rozpietosci « Klasa betonu C50/60 (B60)
A)
| |
| | =
| |
A
a | Lesr | a
L
o
a = 105 - dla belek typu I o szerokosci b = 350 mm 5“.:
a = 120 - dla belek typu I o szerokosci b > 350 mm s
-
A) e
i i
| 1
1 | =
1 1
! ]
A e
a | | est | a
L

o A

-A B-B
d = 105 - dla belek typu I o szerokosci b £ 350 mm b | = =
@ =120 - dla belek typu I o szerokosci b > 350 mm
= el b

Stan graniczny nosnosci M, wartosci pogladowe

V2
o
=

W1

4 4
e ) o]
1000 [mm] 1520 kNm 2066 kNm
1100 [mm] 1791 kNm 2513 kNm
1200 [mm] 2012 kNm 2726 kNm
1300 [mm] 2350 kNm 3238 kNm
1400 [mm] 3437 kNm
1500 [mm] 4014 kNm

- wartosci M, , to wielkosci obliczeniowe momentéw stanu granicznego noénosci
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Belki typu IW

Belki typu IW maja przekrdj dwuteowy i statg wysokos¢. Na dtugosci elementu wyposazone sq w jeden lub kilka
wspornikow, stuzacych do oparcia belek posrednich. Wykonywane sg jako elementy sprezane, strunobetonowe.
Sprezenie belki jest uzyskiwane przez przyczepnosc strun do betonu.

Belki typu IW stosowane sq jako dZwigary dachowe dla dachéw ptaskich lub nachylonych jednostronnie (jedno-
spadowych), z mozliwoscig oparcia na nich elementéw posrednich jak dZzwigary posrednie, ptatwie, elementy
podporowe konstrukcji rusztdw urzadzen umieszczanych na dachu, itp. Stosowanie belek typu IW pozwala na
wbudowanie elementow posrednich (belki) o wysokosci nie przekraczajacej powierzchni gérnej dzwigara IW.
Mozemy w ten sposdb ekonomiczniej gospodarowac wysokoscig obiektu (kondygnacji).

Belki IW sg produkowane z blokami koficowymi (przekréj prostokatny na koncach elementu).

Montaz belek na gtowicach stupow lub wspornikach wymaga stosowania podktadek neoprenowych. Stosowanie
elastomeréw pozwala na rownomierne roztozenie naprezer wywotanych obcigzeniem oraz minimalizuje sity
poziome wynikajace z tarcia beton-beton.

Belki typu IW osadzane s na podporze za posrednictwem pretéw wytykowych.

Warunki eksploatacji wymagaja niejednokrotnie wbudowania w elementy akcesoridw do podwieszania insta-
lacji, urzadzen technologicznych, sufitéw podwieszanych lub szyn utatwiajacych montaz pokrycia dachowego.
W belki mogq zosta¢ wbetonowane marki do stezen, ptatwi oraz konstrukcji podporowych rusztow pod urza-
dzenia umieszczane na dachu budynku.

- h b d g v v b A Lmax? L)

Przekroj 1 2 w wtasny

ool | [on] | (om] | Gl [om] | fom] | fom ] ] o
IW 1000x340 1000 340 90 90 120 80 100 0,17 28,2 4,19
IW 1000x400 1000 400 90 90 120 80 160 0,23 31,8 511
IW 1100x340 1100 340 140 140 120 80 100 0,20 28,2 4,45
IW 1100x400 1100 400 140 140 120 80 160 0,27 33,8 6,11
IW 1200x340 1200 340 90 90 120 80 100 0,19 31,8 4,70
IW 1200x400 1200 400 90 90 120 80 160 0,26 33,8 6,51
IW 1300x340 1300 340 140 140 120 80 100 0,22 33,8 4,96
IW 1300x400 1300 400 140 140 120 80 160 0,30 33,8 6,92
IW 1400x400 1400 400 90 90 120 80 160 0,29 37,8 1,32
IW 1500x400 1500 400 140 140 120 80 160 0,33 37,8 7,12

1 Mozliwos¢ dopasowania szerokosci elementu do potrzeb klienta
2 Dtugo$¢ maksymalna elementu L__ dotyczy elementow z blokami koricowymi
*Krawedzie belki fazowane 15x15 mm
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2.1.6.

Dopuszczalne wartosci obliczeniowego obcigzenia zadanego

Zastosowania Charakterystyka
« Belki stropowe « Szeroki zakres wymiarow
» Dzwigary dachowe o duzej rozpigtosci - Elementy wykonywane jako sprezane

« Klasa betonu C50/60(B60)

a = 104 - dia belek typu 1 o szermckosd b £ 350 mm
o= 120 - da belak typu I o s2erckosc b > 250 mm

a = 105 - dia belek typu I o szerokosct b5 350 mm

-
a= 120 - dia belek typu 1 o szerckodc b > 350 mm s b = = E
. l | 1 - .
v | b 300_b_noo ]_E_

Stan graniczny nosnosci M_, wartosci pogladowe

h/b 340 [mm] 400 [mm]
1000 [mm] 1520 kNm 2066 kNm
1100 [mm] 1791 kNm 2513 kNm
1200 [mm] 2012 kNm 2726 kNm
1300 [mm] 2350 kNm 3238 kNm
1400 [mm] 3437 kNm
1500 [mm] 4014 kNm

-wartodci M, to wielkosci obliczeniowe momentdw stanu granicznego noénosci
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Belki typu IN IS % ﬁ

-~ Schemat obliczeniowy i wykresy nosnosci przy obcigzeniu Pmax

SCHEMAT BELKI IW Z JEDNOSTRONNYM WSPORNKIEM Schemat belki IW z cbustronnym wspomikiem
P 2% P12
&) | ]
[ T—f —
[ Y i} FAN A i
AA L N
Pmax=P Pmax=Pi2+PI2

Wykresy nosnosci przyktadowych belek wzgledem sity skupionej P.

=—|W 1000x340 =—IW 1000x400 —IW 1100x340 =—IW 1100x400 —IW 1200x340
360 <

350 UWAGA: —
~ Dopuszczalne obcigzenie zewnetrzne
340 3& w postaci sity skupionej Pmax jest |
330 = 9. suma dziatajacych obcigzen chara- |
\ % e \ 709 ktgryst)_/c_znych na element za wyja-

= 320 % % = tkiem ciezaru wlasnego. —

2 \ A = \ =

X 310 2 2,

5 /300 2 \ ) \ \ %

£ 290 \3,,% ,>\ \%T,% N\ \\

w -

F 1 AN

I3 IANEANERN N

£ 220 N@ANE N\ N

S 0] \%\ \ \ \\

0540 S

.E’ 230 \ \\ \ \\ N\ \ N\

f 5 \ N

§ NG NN N

g 200 \ \ \\\\ \\\ N \,

ﬁ 190 \ \ \ \ \ \ \

8 \ N N N

S N \\ AN

3 N

g- 170 AN \\ N\ \

Q 160 N

/

/

i
/

" N\ N SN

130 N \\ D \\
110 4 N \\

100

16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
Rozpietos¢ [m]

*Uwaga! Kazdorazowo zweryfikowa¢ nosno$¢ wspornika.
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Belki typu IV

Charakterystyka przekrojow :

Ciezar® wtasny

[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [m] .
1V 1300/400
IV 1300x400 1300 400 90 90 120 120 90 30,0 34,0 145,5 165,5
1V 1200x400 1200 400 90 90 120 120 90 26,0 30,0 120,5 140,5
IV 1100x400 1100 400 90 90 120 120 90 22,0 26,0 97,5 17,5
IV 1000x400 1000 400 90 90 120 120 90 18,0 22,0 79,0 99,0
IV 900x400 900 400 90 90 120 120 90 14,0 18,0 61,0 81,0
IV 800x400 800 400 90 90 120 120 90 10,0 14,0 44,0 64,0
IVa 1350/400

IVa 1350x400 1350 | 400 90 140 120 120 90 300 | 340 | 1528 | 1748
IVa 1250x400 1250 400 90 140 120 120 90 260 30,0 1302 1522
IVa 1150400 1150 | 400 90 140 120 120 90 220 | 260 | 1086 | 130,6
IVa 1050x400 1050 400 90 140 120 120 90 180 220 878 1098
IVa 950x400 950 400 90 140 120 120 90 140 | 180 = 680 | 90,0
IVa 850x400 850 400 90 140 120 120 90 100 140 490 71,0
IVb 1400/400
IVb 1400x400 1400 400 140 140 120 120 90 300 340 1677 1917
IVb 1300x400 1300 400 140 140 120 120 90 260 | 30,0 | 1431 | 1671
IVb 1200x400 1200 400 140 140 120 120 90 220 260 1195 1435
IVb 1100x400 1100 | 400 140 140 120 120 90 180 | 22,0 | 967 | 1207
IVb 1000x400 1000 400 140 140 120 120 90 140 180 749 989
IVb 900x400 900 400 140 140 120 120 90 100 | 140 | 540 | 780

1 Mozliwos¢ dopasowania szerokosci elementu do potrzeb klienta
2 Wartosci posrednie interpolowac
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e
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [m] .
IV 1300/500
IV 1300x500 1300 500 90 90 120 120 90 30,0 34,0 206,5 231,5
IV 1200x500 1200 500 90 90 120 120 90 26,0 30,0 173,5 198,5
IV 1100x500 1100 500 90 90 120 120 90 22,0 26,0 142,5 167,5
IV 1000x500 1000 500 90 90 120 120 90 18,0 22,0 113,5 138,5
IV 900x500 900 500 90 90 120 120 90 14,0 18,0 86,0 111,0
IV 800x500 800 500 90 90 120 120 90 10,0 14,0 60,5 85,5
IVa 1350/500

IVa 1350500 | 1350 500 90 140 120 120 90 300 | 340 @ 22578 2533
IVa 1250500 1250 500 90 140 120 120 90 260 300 1902 2177
IVa 1150500 = 1150 500 90 140 120 120 90 220 | 260 | 1566 | 1841
IVa 1050500 1050 500 90 140 120 120 90 180 220 1248 1523
IVa 950x500 950 500 90 140 120 120 90 140 | 180 | 950 @ 1225
IVa 850x500 850 500 90 140 120 120 90 100 140 67,1 946
IVb 1400/500
IVb 1400x500 1400 500 140 140 120 120 90 30,0 340 2445 2745
IVb 1300x500 = 1300 | 500 140 140 120 120 90 260 | 300 @ 2065 @ 2365
IVb 1200x500 1200 500 140 140 120 120 90 20 260 1703 2003
IVb 1100x500 = 1100 | 500 140 140 120 120 90 180 | 22,0 @ 1361 | 166,1
IVb 1000x500 1000 500 140 140 120 120 90 140 180 103,83 1338
IVb 900x500 = 900 500 140 140 120 120 90 100 | 140 | 733 | 1033

" Mozliwos¢ dopasowania szerokosci elementu do potrzeb klienta
2\Wartosci posrednie interpolowac

FABET
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Belki typu IV

~ Dopuszczalne wartosci obliczeniowego obcigzenia zadanego

Zastosowania

« Ptatwie dachowe dwuspadowe

« Dzwigary dachowe o duzej rozpietosci
Charakterystyka

» Szeroki zakres wymiarow

» Nachylenie gérnej ptaszczyzny dzwigara 5%
« Elementy wykonywane jako sprezane

« Klasa betonu C50/60 (B60)

BELKA IV
Al 8)
- 5% — =
T | I R - e
il L] il
L
A B
AR 8-B

a= 1A

et ¥
]
h
]

d
=
*

800 [mm] 28,0 | 60,00 390 | 85,00

850 [mm] 30,0 6500 43,0 92,00
900 [mm] 19,0 | 33,00 24,0 | 48,00 39,0 | 90,00 | 53,0 | 110,0
950 [mm] 20,0 3900 26,0 52,00
1000 [mm] 13,0 | 23,00 19,0 | 33,00 30,0 | 46,00 | 31,0 63,0
1050 [mm] 150 26,00 21,0 36,00
1100 [mm] 9,1 16,90 | 13,0 | 22,00 19,5 | 34,00 | 23,0 40,0
1150 [mm] 10,1 18,10 14,0 24,00
1200 [mm] 6,5 11,00 9,0 15,50 143 | 24,00 | 16,0 27,0
1250 [mm] 1,5 12,00 10,0 16,50
1300 [mm] 6,1 10,30 5,6 11,00 8,5 17,00 | 11,0 18,5
1350 [mm] 6,6 11,30 6,2 12,00
1400 [mm] 7,6 12,30 8,0 14,0

- wartosci q, dla dtugosci posrednich interpolowac
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Wykresy nosnosci przyktadowych belek

Wykresy dopuszczalnych obciazen belek IV szer.400

L.

=]V 1300x400 1V 1200x400 =]V 1100x400
e |\/ 1000x400 s [\ 900Xx400 e |\/ 800x400
— 954 o= |Va 1350x400 e |Va 1250x400 e |Va 1150x400
E % e=====]Va 1050x400 o= ]Va 950x400 o= ]Va 850x400
P4
X 85
Bt RN S "
c
N 75 \
- .
@ 704 % UWAGA: - .
65 Dopuszczalne obcigzenie zewnetrzne jest suma|
% % dziatajacych obcigzen charakterystycznych na
N 60 4 \ % ’% element za wyjatkiem ciezaru wlasnego.
2 55 \ %é_
5 50 \,\\1%.\k
N ANNA \
g 45 N\
3]
S 40 TN S,
% 30 Y, /\l/ 7’6'0*
N 25 V| %, \ 3%400
N 20 Oraop o
3 15 WV 100ppe
S 10 %
54
0 P——

9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35
Rozpietos¢ [m]

Wykresy dopuszczalnych obcigzen belek IV szer.500

|\ 1300x500 IV 1200x500 e |\ 1100x500
e |\/ 1000x500 e [\ 900x500 e \/ 800x500
— 115 e |\ 1350x500 e |\/a 1250x500 e |\/a 1150x500
£ 110 = |\/a 1050x500 o= |\/a 950x500 e |\/a 850x500
: I\
% 95 \\ . ————
\
s X \ %\ % UWAGA: —
c 85 G\ "g Dopuszczalne obcigzenie zewnetrzne jest suma [
% 80 2.\ ‘{g dziatajacych obciazen charakterystycznych na
N 75 4 < element za wyjatkiem cigzaru wtasnego. —
2 70 74
2 =] BN\
& o0 AN\ %,
8 7 oo,
o 45 §\\ & Y
[ 7
£ 40 4
S 35 /L\\ Iy /‘{9} % 0,
y o NS
8 25 N e
g 20- 700015 NS
[«] 4\'506
(] 15
10
5 L L L L v v L L

9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35
Rozpietos¢ [m]
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Belki typu IV 2.1.7.

Wykresy ciezaru przyktadowych belek

Wykresy ciezaru belek IV szer.400

1V 1300x400 e |\ 1200x400 IV 1100x400
=V 1000x400 e [V 900X400 =V 800x400
e |2 1350%400 e |V/a 1250x400 e |V/a 1150x400
200 « s |\/2 1050400 e [V2 950X400 = |Va 850x400
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170 5 Dt L
rif 1160 & e /\“ﬁ/ /ﬁ
Z 1504 DA
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Wykresy ciezaru belek IV szer.500
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280 + = V2 1050x500 e [V2 950X500 e |2 850X500
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235
o 2
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X 205
2 190
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S 175
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; 160 \:b’\'\““:@,s“’}/ -
g oY
> 1454 AN W //«'\0‘“5“0
° 130 ‘Q"“\“Q:‘:Q-,&)@,)( — o
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2.1.8.

Ciezar® wtasny

kN
] | o] | o] | o) —— 1
IVF 1300/400
IVF 1300x400 1300 400 90 90 120 120 190 30,0 34,0 135,9 156,0
IVF 1200x400 1200 400 90 90 120 120 190 26,0 30,0 113,4 133,5

IVF1100x400 1100 400 90 90 120 120 190 220 260 929 113,
IVF 1000x400 = 1000 400 90 90 120 120 190 | 180 220 | 759 | 96,0
IVF 900x400 900 400 90 90 120 120 190 140 180 594 795
IVF 800x400 | 800 | 400 90 90 120 120 190 100 | 140 = 434 @ 635
IVFa 1350/400
IVFa 1350x400 = 1350 | 400 90 140 120 120 190 30,0 340 @ 1450 | 167,0
IVFa 1250x400 1250 400 90 140 120 120 190 260 300 1251 1471
IVFa 1150x400 = 1150 | 400 90 140 120 120 190 22,0 260 @ 1057 @ 1277
IVFa 1050x400 1050 400 90 140 120 120 190 180 220 867 1087
IVFa 950x400 = 950 400 90 140 120 120 190 140 | 180 | 681 | 90,1
IVFa 850x400 850 400 90 140 120 120 190 100 140 485 705
IVFb 1350/400
IVFb 1400400 1400 400 140 140 120 120 190 300 340 1584  182,4
IVFb 1300x400 = 1300 = 400 140 140 120 120 190 260 30,0 @ 1365 @ 160,5
IVFb 1200x400 1200 400 140 140 120 120 190 220 260 1151 1391
IVFb 1100x400 = 1100 | 400 140 140 120 120 190 180 | 220 | 941 | 1181
IVFb 1000x400 1000 400 140 140 120 120 190 140 180 735 975
IVFb 900x400 = 900 400 140 140 120 120 19 | 100 140 | 533 | 773

" Mozliwos¢ dopasowania szerokosci elementu do potrzeb klienta
2Wartosci posrednie interpolowac
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Belki typu IVF

Charakterystyka przekrojow

——
y g y y C|eza[rk ':ﬁ{asny
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | .
IVF 1300/500
IVF 1300x500 1300 500 90 90 120 120 190 30,0 34,0 186,4 2115
IVF 1200x500 1200 500 90 90 120 120 190 26,0 30,0 158,9 184,0

IVF 1100x500 1100 500 90 90 120 120 190 22,0 26,0 132,9  158,0
IVF 1000x500 1000 500 90 90 120 120 190 18,0 22,0 107,9 | 133,0
IVF 900x500 900 500 90 90 120 120 190 14,0 18,0 83,4 108,5
IVF 800x500 800 500 90 90 120 120 190 10,0 14,0 59,4 84,5
IVFa 1300/500
IVFa 1350x500 | 1350 500 90 140 120 120 190 30,0 34,0 | 206,36 @ 233,9
IVFa 1250x500 1250 500 90 140 120 120 190 26,0 30,0 176,36 203,9
IVFa 1150x500 | 1150 500 90 140 120 120 190 22,0 26,0 | 147,56 | 1751
IVFa 1050x500 1050 500 90 140 120 120 190 18,0 22,0 119,56 1471
I[VFa 950x500 950 500 90 140 120 120 190 14,0 18,0 92,3 119,8
[VFa 850x500 850 500 90 140 120 120 190 10,0 14,0 65,96 93,5
IVFb 1300/500
IVFb 1400x500 1400 500 140 140 120 120 190 30,0 340 22516 2551
IVFb 1300x500 | 1300 500 140 140 120 120 190 26,0 30,0 | 192,66 @ 222,6
IVFb 1200x500 1200 500 140 140 120 120 190 22,0 260 161,28 1913
IVFb 1100x500 & 1100 500 140 140 120 120 190 18,0 22,0 | 130,82 @ 1608
IVFb 1000x500 1000 500 140 140 120 120 190 14,0 18,0 101,06 131,0
IVFb 900x500 900 500 140 140 120 120 190 10,0 14,0 72,22 | 102,2
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Dopuszczalne wartosci obliczeniowego obcigzenia zadanego

Zastosowania

- Ptatwie dachowe dwuspadowe

« Dzwigary dachowe o duzej rozpietosci
Charakterystyka

« Szeroki zakres wymiarow

« Nachylenie gornej ptaszczyzny dzwigara 5%
« Konstrukgja filigranowa

« Elementy wykonywane jako sprezane

« Klasa betonu C50/60 (B60)

BELKA IVF
A B
[  —— o v = -2 sl T EOV] FOl el e - o ———
28 = i
L 3
] B}
A-A B-B
me ]
a= 120 ; v =
O
i | -
o B .

800 [mm] = 29,1 @ 62,40 = 40,6 | 88,40

850 [mm] 312 67,60 447 95,68
900 [mm] = 19,8 | 3432 = 250 | 49,92 40,6 93,60 551 | 1144
950 [mm] 208 40,56 27,0 54,08
1000 [mm] = 13,5 | 23,92 19,8 34,32 312 47,84 | 322 655
1050 [mm] 156 27,04 21,8 37,44
1100 [mm] = 9,5 | 17,58 = 135 22,88 203 | 3536 239 @ 41,6
1150 [mm] 10,5 18,82 14,6 24,96
1200[mm] = 68 | 11,44 94 | 16,12 149 | 2496 16,6 | 28,1
1250 [mm] 78 12,48 104 17,16
1300 [mm] = 63 | 10,71 58 | 11,44 88 | 17,68 11,4 | 1972
1350 [mm] 69 11,75 64 12,48
1400 [mm] 79 1279 83 | 146

- wartosci g, dla dtugosci posrednich interpolowac

FABET I 33



Belki typu IVF

Wykresy nosnosci przyktadowych belek

Wykresy dopuszczalnych obciazen belek IVF szer.400]

e [VF 1300400 IVF 1200x400 IVF 1100x400
e |\/F 1000x400 e [VVF 900x400 e |\V/F 800x400
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x, 85
@ 80
c
Nif 75
"3: 70 \ Z. UWAGA: |
g -65 N \ ] Dopuszczalne obciazenie zewnetrzne jest suma|
[ 60 \\ % dziatajacych opcia__zeﬁ c_ha_rakterystycznych na |
z o \\\ % element za wyjatkiem ciezaru wiasnego.
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Wykresy ciezaru przyktadowych belek

Wykresy ciezaru belek IVF szer.400

= VF 1300x400 = IVF 1200x400 IVF 1100x400
IVF 1000x400 e |VF 900x400 = VF 800x400
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Ptyty stropowe typu TTF M

" Ptyty stropowe typu TTF

Ptyty stropowe typu TTF przeznaczone sg do krycia stropéw lub stropodachéw o duzych rozpietosciach. Pyty
te przenoszq znaczne obcigzenia uzytkowe, stad czesto stosowane sq jako przekrycia w parkingach wielopozio-
mowych lub jako stropy w obiektach przemystowych.

Utozenie na ptytach TTF warstwy nadbetonu zespolonego z prefabrykatem pozwala na zmniejszenie ciezaru
elementu, umozliwia utworzenie sztywnej tarczy stropowej oraz pozwala na dowolne ksztattowanie kierunkéw
spadkow wierzchu ptyty.

Potaczenie sasiednich ptyt warstwa nadbetonu lub poprzez wykonstruowane zamki zapewnia w przypadku
obciazen lokalnych ich wspétprace.

Oparcie ptyt TTF na podporze uzyskujemy cata wysokoscig zebra lub z uwagi na oszczedno$¢ przestrzeni - wspor-
nikowo, poprzez podciecie zebra przypodporowo. Duzym utatwieniem jest podwieszanie ptyt na podporze za
pomocg odpowiednio zakotwionego profilu stalowego, umieszczonego w zebrze ptyty TTF.

W zebrach ptyt mozna osadzi¢ akcesoria (szyny, marki) do podwieszania instalacji, urzadzen technologicznych
lub sufitéw podwieszanych. Istnieje takze mozliwos¢ prowadzenia ciggdw instalacyjnych poprzez zebra ptyt TTF.

Charakterystyka przekrojow

Przekré;* 1 b, Vamin

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
TTF 400 400 2700 670 1360 80 50 18 8,45
TTF 500 500 2700 670 1360 80 50 21 9,67
TTF 600 600 2700 670 1360 80 50 23 10,73
TTF 700 700 2700 670 1360 80 50 26 1,77
TTF 800 800 2700 670 1360 80 50 29 12,66

' Mozliwo$¢ dopasowania szerokosci elementu do potrzeb klienta
2 Dtugo$¢ maksymalna elementu L__ zestawiona w tabeli dotyczy elementow z blokami kofcowymi
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Zestawienie przyktadowych przekrojow

251095

PRZEKROJE TTF
TTF400 TTF500
PRZEKROJ POPRZECZNY PRZEKROJ POPRZE CZNY
£700 B0 ' 1360 ; E70
o 300 o 530 2e0, A0 220, 520
w lﬂ£:
. "4 = |
B | —.— — - 3. Bl | —.— 7 r—-—- 5
545 a0 1110 pE0|  &45 550 pan) 1120 a0 S0
2700 Z¥00
(30007 (000
TTF600 TTF700
PRZEKROJ POPRZECZNY PRZEKROJ POPRZE CZNY
B0 ; 1ZE0 ' 570
2 2 &30 =720, 1080 fn £20
I8 R
Bl | —— — - %| - 7 r—-—-
o =
=]
555 a0 1130 | T
T fE0 P2 1140 Feil  SE0
2700 =
2700
(30007 55005
TTF800
PRZEKROJ POPRZE CZNY
g0 1360 . BT
o £300 250‘ 050 .zEtTD. &30
o
M oF [hwost poszeEenia
B 1 ( 1 ( Zebra pty TTF poprzez

|

SES [ 1150 1 SES

Zrog

(20007

roZsuniecie formy a pIzes
to uzyskanie szerszej pod
-stamny | wigkszej ogniood
-pornosci

* Krawedzie fazowane 15x15 mm
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Ptyty stropowe typu TTF

o NieEypowe szerokosci ptyt

PRZYKLADOWE OTWORY PLYT TTF

L - dlugosé wyciecia (w zaleznosci
od wymogow architektonicznych)
W - szeroko$¢ wyciecia

PRZEKROJE PLYT Z WYCIECIAMI

670 1120 MAKSYMALNA  MAKSYMALNA 1840

240]240 MINIMALNA SZEROKOSG | SZEROKOSC SZEROKOSC 240, 1360 240
D T 7 2 7 o A 2 T T 7 ///,’,/zli r///;-//,/;,/;— T T T T T T T T T T T
W4 Ws Wa | W4

* Krawedzie fazowane 15x15 mm
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Charakterystyka opar¢ ptyt

PLYTA TTF - OPARCIE BEZPOSREDNIE

e oo et el Sl ol
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Ptyty stropowe typu TTF M

Dopuszczalne wartosci obliczeniowego obcigzenia zadanego
Zastosowania

« Stropy i stropodachy

« Budynki biurowe, budynki mieszkalne, obiekty handlowe, obiekty ustugowe, parkingi wielopoziomowe, bu-
dowle inzynieryjne

Charakterystyka

+ Elementy prefabrykowane wykonywane jako sprezane

« Ptyty majq w przekroju ksztatt podwojnej litery TT lub pojedynczej T

* Produkcja wg typowych rozmiaréw katalogowych lub w oparciu o indywidualne projekty

+ Gorna powierzchnia prefabrykatu szorstka, z wypuszczonym zbrojeniem Il fazy przygotowana do zespolenia
* Dolna i boczne powierzchnie elementu gtadkie, nie wymagajace tynkowania

» Mozliwo$¢ uzyskania duzych rozpietosci oraz duzych przestronnych pomieszczen

» Produkowane ptyty TTF przenoszq duze obcigzenia uzytkowe

* Mozliwos¢ uzyskania réznych wysokosci poprzez zastosowanie odpowiednich podciec

« Mozliwos¢ wykonania otworéw technologicznych pod réznego typu media, wzgledem wymogdw architekto-
nicznych

» Duza odpornos¢ ogniowa uzyskana poprzez szersze zebra i nadbeton

« W zebrach ptyt mozna osadzi¢ réznego typu akcesoria: szyny, marki itp.
« Klasa nadbetonu min C30/37 (B37)

« Klasa betonu C50/60 (B60)

DWUZEBROWA PLYTA TTF JEDNOZEBROWA PLYTA TF

T g T T 7 AT 7 ki [t T T / 7
5 % o 5 / i & v 5 I & . g z 7 &
e A e Z S J e T

| )

* Krawedzie fazowane 15x15 mm
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Wykresy nosnosci wybranych ptyt TTF szerokosci 250 cm + 5 cm nadbetonu

===TTF 400 =/ TTF 500 =™ TTF 600 ====TTF 700 ~—TTF 800\

52' \ \\\\\7

o))
(2}

UWAGA:
48 \ \ Dopuszczalne obcigzenie zewnetrzne jest sumg
\ \ dziatajgcych obcigzen charakterystycznych na
44 element za wyjatkiem ciezaru wiasnego i nadbetonu. |
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Rozpietos¢ [m]

Dopuszczalne obciazenie zewnetrzne [kN/m]

Wykresy nosnosci wybranych ptyt TTF szerokosci 270 cm + 5 cm nadbetonu

==TTF 400 =/ TTF 500 =™TTF 600 ==TTF 700 —TTF 800\

UWAGA: —
Dopuszczalne obcigzenie zewnetrzne jest suma
dziafajacych obciazen charakterystycznych na

element za wyjatkiem ciezaru wlasnego i nadbetonu. |

56 «

Dopuszczalne obcigzenie zewnetrzne [kN/m]

N
\\\\
[t Nup,, SUe
0 v v v

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30
Rozpietos¢ [m]
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Ptyta zespolona tyr

Ptyta zespolona typu FABET wedtug indywidualnego dla kazdego obiektu projektu gdzie obcigzenie ponad
ciezar wtasny, grubos¢ i charakter pracy ustalone sg obliczeniowo przez konstruktora.

Produkujemy ptyty stropowe o dtugosci do 9 m.

We wszystkich przypadkach na konstrukcje stropu sktadaja sie: ptyta zelbetowa gr min. 5cm z zatopionym
petnym zbrojeniem przestowym w jednym kierunku wraz z kratownicami i zbrojeniem rozdzielczym konstruk-
cyjnym. W stropach pracujacych dwukierunkowo zbrojenie w drugim kierunku uktadane jest na prefabrykatach
na budowie (nie jest wowczas wymagane stosowanie siatek na ztaczach ptyt). Zbrojenie podporowe w postaci
siatek uktadane jest na prefabrykatach na budowie, a jego ilos¢ w przypadku ptyt zespolonych typu ,,FABET”
ustalana jest indywidualnie przez konstruktora.

Stosowanie wktadek styropianowych powoduje jednokierunkowg prace stropu, obnizenie jego ciezaru i zmniej-
szenie zuzycia betonu wylewanego na budowie o ok. 40% oraz poprawe izolacyjnych wtasciwosci stropu.

Charakterystyka przekrojow podstawowych

. ) Fazowanie | Ciezar wtasn
Przekioj [m] [m] S
PF 50 50 <2,5 250750 =2 15x15 125
PF 60 60 <25 250750 1+-12 15x15 150
PF70 70 <25 250750 112 15x15 175
PREFABRYKAT
e PRZEKROJ POPRZECZNY STROPU
A KRATOWNICA KRATOWNICA
ZBROJENIE - NADBETON
| NADSTYKOWE H

brgoorsmy [ A | o Fomiw
PREFABRYKAT _ ZBROJENIE PLYTY
PREFABRYMOWAMNEJ
R et i |
i A
| F I
L
| 15 2] 1
| !
SR . |

' Dowolnos¢ ksztattowania geometrii elementu
2 Przed zalaniem nadbetonem istnieje mozliwos¢ roztozenia niezbednych instalacji
* Dolne krawedzie ptyt fazowane 15x15 mm
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| 2.1.10.

Dopuszczalne wartosci obliczeniowego obcigzenia zadanego

Zastosowania

« Ptyty stropowe kondygnacyjne

« Stropodachy

« Stropy kombinowane (np. ptyty podjazdow)

Charakterystyka

« Elementy wykonywane jako prefabrykowane

« Ptyta moze zawierac catkowite zbrojenie dolne potrzebne w fazie eksploatacji
« Mozliwos¢ wykonania stropow jako 2-3 przestowych ze specjalnym typem kratownicy przejmujacej sity Scinajace
« Spodnia powierzchnia elementu gtadka, nie wymagajaca tynkowania

« Gorna powierzchnia prefabrykatu szorstka, przygotowana do zespolenia

* Odpornos¢ ogniowa REI 140

« Stal BSt 5005 (B) lub rownowazna

« Klasa betonu min. C25/30 (B30)

Rozpietosc ptyty stropowej [m]

) 5|56 |6 |6 |6 |7 |6 |7 |7 |7 ]|7]|1
B, 4 14 14 16 18 18 20 2 2 2 26 26 2
o 5 5 6 6 6 6 6 6 1 1 1 1 1
S g 1 14 1418 20 | 20 20 24 4 24 2% 28 28
=1 5| 5|6 |6 |6 |6 |7 |7 |7 |7 |7 |71
A 14 14 14 18 20 20 20 24 24 24 26 28 28
IS 6 6 6 6 6 6 1 6 1 1 1 1 1
S, 14 14 14 18 20 20 2 24 26 26 | 28 28 | 28
& 6 6 6 6 6 6 6 17 1 1 1 1 1
g M 1416 18 20 2 2 24 26 26 28 30 30

6 6 6 6 6 6 7 1 1 1 1 1 1

g M 14 16 18 20 2 2 26 26 26 30 30 30

6 6 6 6 6 6 7 1 1 1 1 1 1

o M 14 16 18 | 20 22 2 26 28 28 30 30 30

6 6 6 6 6 6 7 7 7 7 7 7 7

*Grubos¢ docelowa stropu [cm]
*Grubos¢ prefabrykatu [cm]
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Ptyta zespolona tyr

Wykres charakterystycznych grubosci stropu

Wykresy grubosci stropu [cm] wzgledem rozpietosci i zadanych obcigzen

%HHHHQHHHHK

—16-14 —/—18-16 20-18 22-20 ——24-22 ——26-24

§
]
(<)
pm—
L~
N
o
L
//

VAN NN N
: 14\\ \ \22\ * AN
g \\ 20\\ 2 \ 26
2 \\ 1 N N
I EARYERNIEN

Dopuszczalne obcigzenie zewnetrzne [KN/m

24\

\

20 25 30 35 40 45 50 55 6 65 70 75 8,0

Rozpietos¢ plyty stropowej [m]
Uwagi

» Obcigzenie zewnetrzne jest suma dziatajacych obcigzen charakterystycznych na element za wyjatkiem cie-
zaru wtasnego

-+ Sumaryczna gr. stropu jest suma gr. prefabrykowanej ptyty filigranowej oraz nadbetonu
 Wobliczeniach przyjeto schemat belki jednoprzestowej swobodnie podpartej
» Dla elementow o rozpietosci wiekszej niz 6m zatozono odwrotng strzatke ugiecia
« Stropy filigranowe moggq zosta¢ wykonane jako elementy pracujace dwukiernkowo
« Elementy wymagajq podparcia w fazie montazu i wigzania nadbetonu
* Rozstaw podpdr montazowych kazdorazowo uzgodni¢ z projektantem
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SPOSOB PODCZEPIENIA

FILIGRANU POD TRAWERS

LINA TRAWERS

KRATOWNICA LINA

PLYTA

MIEJSCE ZACZEPU
UCHWYTU / HAKU

DOPUSZCZALNE KATY
PODCZEPIENIA LIN
TRAWERSU

KRATOWNICA

MIEJSCE ZACZEPU
UCHWYTU / HAKU
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Ptyta zespolona tyr

Sktadowanie prefabrykatow:

Zasady sktadowania

« Powierzchnia pod prefabrykaty musi by¢ wyréwnana

« Podtoze powinno posiadac odpowiednig nosno$¢ do sktadowania prefabrykatow

« Na spodzie prefabrykatéw na przygotowanym podtozu nalezy utozy¢ kantéwke szerokosci ptyt filigranowych
w L/5 dtugosci filigranu przy zatozeniu L < 6m

» Jako przektadek sktadowanych elementéw nalezy uzy¢ drewnianych klockéw, zgodnie z zasadg uktadania
kantowki. Drewniane przektadki winny by¢ utozone w osi pionowej, aby zapobiec obcigzeniom zginajacym
niszczacym element. Klocki powinny by¢ wyzsze niz dzwigary prefabrykatu

* Do sktadowania prefabrykatéw na matg wysokos¢ mozna uzy¢ desek drewnianych utozonych prostopadle do
dzwigaréw kratownicowych

« Dla elementow o dtugosci > 6m stosowac przektadki w odlegtosci <2m

* Liczba elementéw w jednym stosie nie powinna by¢ wieksza niz 5 szt.

SPOSOB SKLADOWANIA PLYT FILIGRANOWYCH

DESKI

DESHI HLOCE DREWNIANE
12x230m ™, 30 x15x15cm | % 12 x2,5cm

| VAVAVAVAV.AWA

VAVAVAVAVAVAN

. HANTOWHK A HAMT S A,
KANTOVA, PRE FABRYKAT | 18 %18 cm DESHI | 18 %18 om
1818 cm 2% 25cm

KLOCE DREWMIANE
30 w15 x15cm

KLOCE DREVWHMIANE

FCANT S A
18x18 cm

us | 1 us

Lg6m
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Montaz elementow:

Sposdb montazu

« Utozy¢ na prefabrykacie szalunki pod przewidywane otwory (np. z przeznaczeniem pod media). Jezeli otwory
nie zostaty przewidziane w projekcie, mozna je bedzie wykonac wiertnica od spodu ptyty

* Przed zalaniem nadbetonu gorng powierzchnie prefabrykatu zamies¢ i zwilzyc

« Oparcie ptyty na scianie ceglanej >35mm. W przypadku oparcia <35mm zastosowa¢ dodatkowe podpory przy
Scianach

« Dopuszcza sie brak podpdr przy Scianach, jezeli co najmniej wezet dolnego pasa w co drugiej kratownicy
znajduje oparcie na podporze wg detalu nr.1

 Wymagane podpory pod weztem dolnego pasa prostopadle do dzwigaréw Detal nr 2

120:300

0]

ar

a < 35mm

| UWAGI:

01. Oparcie ptyty PF na Scianie >35 mm.
W przypadku oparcia <35 mm zastosowa¢

” dodatkowe podpory przy Scianach.

1

|

|

| a z 35mm
! UWAGI:
|

|

|

01. Oparcie ptyty PF na $cianie 235 mm.
|| W przypadku oparcia <35 mm zastosowac
dodatkowe podpory przy $cianach.

Q
o 02. Wymagane podpory przy Scianach pod

|| o weztem dolnego pasa w co drugiej kratownicy
2

02. Dopuszcza sie brak podpdr przy Scianach,
|| jezeli co najmniej wezet dolnego pasa w co drugiej

prostopadle do dZzwigaréw wg detalu nr 2.

kratownicy znajduje oparcie na podporze

[ — "
! - g detalu nr1.
4 250

}__________________

SPOSOB MONTAZU PLYT FILIGRANOWYCH
NA PODPORZE ZELBETOWEJ

ZBROJENIE PODPIERAJACE

> 175

ZBROJENIE PODPIERAJACE
A

ZEROJENIE DODATKOWE
/% WIEKSZEGO ZBROJENIA POLOWEGO

2 40 = ds = 500 4115%175L 240 = ds = 500
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Stupy to pionowe elementy wsporcze obiektu, w ktérych stosunek bokéw przekroju poprzecznego jest nie
wiekszy niz 4. Stupy zapewniajq statecznos¢ pionowg i pozioma budynkow.

Przekrdj stupa moze by¢ dowolny. Najczesciej produkowane stupy majq przekrdj prostokatny lub kwadratowy.
Wynika to z geometrii form oraz funkgji uzytkowych obiektéw budowlanych.

Produkujemy stupy jednokondygnacyjne i wielokondygnacyjne. Stupy mogq by¢ wykonywane jako zbrojone
lub sprezane strunami. Naroza przekroju stupa majq fazowane krawedzie 15x15mm.

Montaz stupow na fundamencie odbywa sie poprzez osadzanie stupa:
« w kielichach prefabrykowanych lub monolitycznych

« na pretach wytykowych osadzonych w fundamencie

* za pomocy ztacza Srubowego - system typu PSF.

Osadzenie stupa w kielichu wymaga wypetnienia przestrzeni pomiedzy stupem a wewnetrzng $ciang kielicha
drobnoziarnistym betonem z dodatkiem ekspansywnym.

Montaz stupa za pomocg pretow wytykowych wymaga wczesniejszego umieszczenia w stupie stalowych rur
karbowanych, w ktore wprowadzane s3 w czasie jego osadzania prety wytykowe fundamentu. Po nasadzeniu
stupa na wytyki oraz jego rektyfikacji przestrzen karbowanych rur jest wypetniana drobnoziarnista zaprawa
z dodatkiem ekspansywnym.

Zastosowanie ztacza Srubowego wymaga osadzenia kotew w fundamencie i stupie. Po rektyfikacji stupa na sto-
pie przykrecany jest stup do fundamentu. Przestrzen pomiedzy stupem a fundamentem oraz w miejscach srub
wypetniamy drobnoziarnistg zaprawg z dodatkiem ekspansywnym o duzej wytrzymatosci. Jest to najszybszy
sposdb montazu stupa, niezalezny od warunkdow klimatycznych (ujemnej temperatury).

Akcesoria najczesciej osadzane w stupach:

* listwy z odginanym zbrojeniem do taczenia stupéw z elementami monolitycznymi, np. Scianami
« szyny do wprowadzenia klamer spinajacych stup ze Sciang murowang

« tuleje gwintowane do uciaglenia zbrojenia

- marki stalowe do zamocowania ryglowki stalowej, stezen i innych elementéw konstrukcyjnych
« zamki systemowe do osadzania belek bezwspornikowo

» peszle do prowadzenia instalacji elektrycznej

FABET



2. 2. 4L

SLUP 5
RATVIVEACH Charakterystyka przekrojow podstawowych
i
){ a]
,. Ciezar wtasny
Y *
*‘f* Przekroj [kN/m]
[ | j SPZ 300x300 300 300 221
SPZ 400x250 400 250 2,46
SPZ 400x300 400 300 2,95
SPZ 400x400 400 400 3,93
| _ SPZ 500300 500 300 3,68
mof SPZ 500x400 500 400 4,90
= = SPZ 500x500 500 500 6,13
E ! SPZ 600x400 600 400 5,88
T " SPZ 600x500 600 500 7,35
A SPZ 600x600 600 600 8,82
SPZ 700x500 700 500 8,57
i SPZ 700x600 700 600 10,29
m Dopuszczalne reakcje podporowe [kN]
L WSPORNIKI
Szerokos¢  Gtebokos¢ Szerokos¢ wspornika Sw [mm]
" stupa spornika
DY BLoRaNY przekigj* P PP asg 300 a0 s00
h [nm]  [mm] [mm] [mm]
11 [mm]
_E[ WBE300 | 300 300 | 90kN [ 110N | 150 kN | 190 kN
- WBE 400 | 400 300 | 125KkN [ 150 kN | 210 kN | 265 kN
] WBES500 | 500 300 | 160KkN | 195KN | 270 kN | 340 kN
[ | j WBE 600 | 600 300 | 195KkN | 240 kN | 330 kN | 420 kN
WBE700 | 700 300 | 230 kN | 280 kN | 390 kN | 495 kN
WSPORNIK
e o L R L
min EI '
25 = N
x o
L :
0 = ¥
LW, B Lw
ﬁ | a7
| : 8
@ | e ¢

ichu

Do osadzenia

w kiel

Mozliwo$¢ dopasowania szerokosci i wysokosci elementu do potrzeb klienta

* Krawedzie stupa fazowane 15x15 mm
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Stu by S

Zakres zastosowan oraz charakterystyka elementow:

Zastosowania

« Elementy wsporcze konstrukcji budynkow

« Elementy podporowe dla stropow, podjazdow i zadaszen
» Budynki halowe i konstrukcje estakad

Charakterystyka

» Elementy wykonywane jako zbrojone lub sprezane

- Dowolnoé¢ ksztattéw i wymiarow

* Przekroj kwadratowy, prostokatny

* Przy niskich budynkach stateczno$c¢ konstrukcji realizowana jest poprzez
utwierdzenie stupéw w fundamentach

» Przy wysokich budynkach stateczos¢ konstrukeji realizowana jest po-
przez sztywne wezty lub tarcze zelbetowe (pionowe i poziome)

» Dla duzych sit skupionych najkorzystniejsze sq stupy z betonu zbrojone-
go

« Dla duzych momentéw najkorzystniejsze sg stupy wykonywane jako
sprezane

* Odpornos¢ ogniowa EI 120

« Stal BSt 5005 (B) lub réwnowazna

« Klasa betonu C20/25 (B25) - C55/60 (B60)

« Mozliwos¢ dopasowania szerokosci i wysokosci elementu do potrzeb
klienta

so [ FABET
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Stupy S

Wymiary przekroju poprzecznego stupow

Wartosci graniczne smuktosci stupéw wg PN-B-03264:2002

Przekroje stupa
S S S 6
400/250 | 500/300 = 600/400
30[5300 400300 | 500/400 | 600/500 ;ggﬁgg
400/400 | 500/500 @ 600/600
30
9
104

=

= 30

= 12

= 104

N

5 30

@ 15

o 104

3

: W 5

=~ 104

30
2
104

Zaleca sie, aby smuktos¢ stupow byta nie wieksza niz:
Podane wymagania konstrukcyjne dotycza stupow, [, < 30 [, < 104
w ktorych stosunek bokdw przekroju poprzecznego h i

jest nie wiekszy niz cztery

DLUGOSC WYBOCZENIOWA lo
W ZALEZNOSCI OD WARUNKOW PODPARCIA

lo=2l

b=0,71 =05l

FABE T I ——
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Wykresy smuktosci elementow

Diugosé obliczeniowa [0 [m]

Diugosé obliczeniowa [0 [m]

52

= SPZ 300 x300 —SPZ 400 x250 —SPZ 400 x300 —SPZ 400 x400
~——SPZ 500 x300 ~——SPZ 500 x400 ~—SPZ 500 x500 —=SPZ 600 x400
23 «
P\
22 W) =
21 O\ 6
19 <
18 4‘3%*‘/ 3,&4
S WHD= o
17 Q*Io - q
16 4 Ograniiczenie dla przyktadowego stupa / 56“ 5@ *5
(EF SIEER R EEEEEEER EEEER R D R e R B i G s R
15 P\ L 8 800
12 4 ~ W 60 gAMb —
s Pl I S
L~ L~ = S 1
10 T~ = oo k300
9 s@g L~ sIWNP_—
8 L - = I
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Transport stupow

TRANSPORT SLUPA §
W ZAKLADZIE PREFABRYKACJI

HAK KULOWY / %
ZAWIESIE LINOWE ¥

L)
& HAK KULOWY /
és ZANESIE LINOWE

P,  DREFABRYKAT

[aEEzmsssrmemr 1]
L
L& L L5

TRANSPORT SLUPA S
NA PLACU BUDOWY

FABET
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Kielichy prefabrykowane KP

Kielichy prefabrykowane
Kielichy prefabrykowane stosuje sie pod prefabrykowane stupy zelbetowe lub strunobetonowe hal przemysto-
wych, estakad, budynkdw o prefabrykowanym szkielecie zelbetowym.

Kielichy ustawiamy na przygotowanym i obszalowanym uprzednio szkielecie zbrojeniowym, ktéry po rektyfi-
kacji kielicha jest zabetonowywany.

Po zabetonowaniu przestrzeni pomiedzy Scianami fundamentu a stupem oraz po stwardnieniu betonu praca
stopy jest analogiczna jak stop monolitycznie potaczonych ze stupami wykonywanymi na mokro w deskowaniu.

Betonowanie betonem drobnoziarnistym z dodatkiem ekspansywnym.

Obliczenia stopy na zginanie oraz sprawdzanie na przebicie przeprowadza sie analogicznie jak w przypadku
stop petnych, monolitycznych.

Zbrojenie Scian kielicha przeprowadza sie dla obcigzen stupa powstatych w fazie montazu z uwzglednieniem
sit pochodzacych od:

* parcia wiatru
« sit bezwtadnosci elementu

* uderzenia w czasie pracy dzwigu
Mozliwos¢ dopasowania szerokosci i wysokosci elementu do potrzeb klienta

. ciezar
dla przekroju h a b C d e
TYP elementu
stupa < [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (7]
KP 400 400x400 850 1100 1100 600 200 500 300 1,70
KP 500 500x500 950 1200 1200 700 200 600 300 2,14
KP 600 600x600 1050 1300 1300 800 200 700 300 2,63
" rj - "] L] d : ]
| 1 B TN S

54
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25 BiLds

Specyfikacja

- Fundamenty prefabrykowane stupéw zelbetowych

- Usztywnienia ustroju przestrzennego obiektu

- Na zamowienie klienta wykonujemy kielichy o zréznicowanych wymiarach
- Elementy wykonywane jako zbrojone

- Wewnetrzna powierzchnia kielicha dyblowana lub perforowana

- Prety wytykowe do rektyfikacji ptaszczyzny montazu kielicha

- Klasa betonu C35/45 (B45)

StUP PREFABRYOWYANY

KLINY DREWHIANE | KIELICH FUNDAMEMNTCWY
PREFABRTHKOWANY
7 BETOM EKSPAMS YWY
; DROBNOZIARNISTY
i %
SRUBA REGULLJACA 2 %
|
| »
STOPA FUNDAMENTOW A BETOM PODKEADOWY
WYLEWANA NA BUDOWIE PEYTHA ME TALOWA
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Stopy fundamentowe SF

- Stopy fundamentowe s gotowymi do wbudowania elementami pod prefabrykowane stupy zelbetowe lub stru-
nobetonowe. Stopy fundamentowe wyposazone s3 w prety wytykowe stuzace do osadzenia na fundamencie za
ich posrednictwem stupow. 1lo$¢, Srednica oraz rozstaw pretéw wytykowych warunkowane s geometrig stupa
i wartosciami reakcji podporowych. Zastepczo zamiast pretéw wytykowych stopy moga zostac wyposazone
w kotwy fundamentowe lub kotwy Srubowe - systemowe, np. typu PSF.

Stopy fundamentowe ustawiamy za pomocg podktadek dystansujacych na warstwie chudego betonu. Przestrzef
pomiedzy betonem podktadowym a podstawa stopy uzupetniamy drobnoziarnistg, ekspansywnq zaprawg be-
tonowq.

Obliczenia stopy na zginanie oraz sprawdzanie na przebicie przeprowadza sie analogicznie jak w przypadku
stop petnych, monolitycznych.

TYP [mam] [mbm] [mhm]
FS 400 <2500 <3500 400
FS 500 <2500 <3500 500
FS 600 <2500 <3500 600
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Stopa fundamentowa z wytykami FS

Specyfikacja

Zastosowania

« Fundamenty prefabrykowane stupow zelbetowych

« Fundamenty prefabrykowane stupow stalowych

Charakterystyka

+ Na zamoéwienie klienta wykonujemy stopy o zréznicowanych wymiarach
* Elementy wykonywane jako zbrojone

* llo$¢, srednica i rozstaw pretéw wytykowych zalezy od geometrii stupa
« Klasa betonu C35/45 (B45)

Schemat montazu

SEUP PREFABRYKIDWWAN Y

L=

BETOMN ERSPANS YWY
o3 " DROBMNOZIARNISTY

BURA QOBSADOYVA,

PODPORA
WD AT O,

R R R

PRETY WY T ROWWE

T o

SRUBA

REGULUJAC A ™ SZALUNEK

RURY DO WPROWADTENIA,
MIESZANKI BETORL

|
:

b3
STOPA FUNDAMENTOWYA, / BETC M PODKEADCWY
PREFABR Y KOWWAN A, FODLEWANY EKSPANSY WY
PEYTRA WMETAL CWAA,
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Stopy kielichowe SK

- Stopy kielichowe stosuje sie pod prefabrykowane stupy zelbetowe lub strunobetonowe hal przemystowych,
estakad, budynkéw o prefabrykowanym szkielecie zelbetowym dla sytuacji montazowych ograniczonych czasem
realizacji lub warunkami klimatycznymi (ujemna temperatura).

Stopy kielichowe z uwagi na mase oraz ograniczong transportem (ponadgabaryt) geometrie podstawy wskaza-
ne 53 dla schematow obliczeniowych, w ktérych moment podporowy jest nieznaczny w pordwnaniu do reakji
podporowych pionowych i poziomych.

Stopy kielichowe ustawiamy za pomocg podktadek dystansujacych na warstwie chudego betonu. Przestrzen
pomiedzy betonem podktadowym a podstawaq stopy uzupetniamy drobnoziarnista, ekspansywna zaprawg be-
tonowa.

Obliczenia stopy na zginanie oraz sprawdzanie na przebicie przeprowadza sie analogicznie jak w przypadku
stop petnych, monolitycznych.

Zbrojenie $cian kielicha stopy przeprowadza sie dla obcigzen stupa powstatych w fazie montazu z uwzglednie-
niem sit pochodzacych od:

* parcia wiatru,

« sit bezwtadnosci elementu,

- uderzenia w czasie pracy diwigu.

Mozliwo$¢ dopasowania szerokosci i wysokosci elementu

do potrzeb klienta
VP dla przekroju h a b
stupa < [mm] [mm] [mm] [mm]
SK 400 400x400 800 <2500 <3000 500 250 400
SK 500 500x500 900 <2500 <3000 600 250 ggg
400
SK 600 600x600 1000 <2500 <3000 700 250 500
600
d ‘ C ‘ d
i 1|
I I
I I
I I
| | ~
I I
I I
I I
| |
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i i
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2.1.14.

Specyfikacja

Zastosowania

« Fundamenty prefabrykowane stupéw zelbetowych
« Usztywnienia ustroju przestrzennego obiektu

Charakterystyka

+ Na zamoéwienie klienta wykonujemy stopy o zréznicowanych wymiarach
* Elementy wykonywane jako zbrojone

« Wewnetrzna powierzchnia kielicha dyblowana lub perforowana

« Klasa betonu C35/45 (B45)

Schemat montazu

 ——— SEUP PREFABRY KOWANY

KLINY DREEVWNIANE
il STORPA KIELICHOWA,
PREFABRY KOWWARA,
7
= s 7 BETOMN EKSPANSY WY
= ” / DROBMOZIARMNISTY
= A ]
= , - /
= SEUBA FEGULUJACA i i
[
o \'\-\\é FURY DO WPROWADZEMIA
75 o MIESZANKI BETOMU
i 7
- == e
I 1 | *l
I 1 1 1
I 1 | |
I 1 11
I 1 1 1
I 1 / 11
| ] |
| »
STOPA KIELICHGTWA BEETOMN PODKEADCWY
PREFABRY KOWL M A FODLEWANY ERSPAMNSYWMNY

PEYTEA METAL CWYA,
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Sciany prefabrykow:

Sciany prefabrykowane

Geometria Sciany ustalana jest w oparciu o wytyczne architektoniczne, tak aby jej ksztatt uwzgledniat potrzeby
i funkcje uzytkowe obiektu. W Scianach mogq zosta¢ wykonane otwory okienne lub drzwiowe. Dodatkowo $cia-
ny moga zosta¢ wyposazone w elementy instalacji elektrycznych (peszle, puszki, gniazda) lub teletechnicznych.

Sciany prefabrykowane s3 produkowane jako:
« Sciany podwalinowe warstwowe z przektadka termoizolacyjna
« Sciany podwalinowe petne

» Sciany elewacyjne z mozliwoscia wykonania powierzchni zewnetrznej na matrycy oddajacej zadang przez
architekta fakture lub obraz

« Sciany nosne petne lub warstwowe, uzupetniane w drugiej fazie betonem.

Montaz Scian za pomocg marek stalowych lub petli, w systemie typu VS. Rozwigzanie systemowe zapewnia
catkowite ukrycie potaczenia w szerokosci prefabrykatu oraz przeniesienie obcigzen we wszystkich trzech kie-
runkach.

Sciany moga by¢ produkowane na bazie biatego cementu, z dodatkiem barwnika do betonu lub zatarte i przy-
gotowane do impregnacji.

Charakterystyka przekrojéw. Sciany prefabrykowane

¥ N % Iy PREFABRYKAT
VP h b L* | CiezarT b,. SRR DN
[cm] | [cm] | [m] | [t] 1 L
SKN - Sciany konstrukcyjne-noéne <300 >12  £12 <24 1

SEJ - Sciany elewacyjne jednowarstwowe <300 | >8 | £12 <24
SEW - Sciany elewacyjne wielowarstwowe <300 20 £12 <24
SPJ - Sciany podwalinowe jednowarstwowe | <300 | >8 | £12 <24
SPW - Sciany podwalinowe wielowarstwowe <300 >20  £12 <24

SEM SES SEW SPJ SPW
PRIEKRO PRIEKRG) PRIEKRO PRIEKRG.) PRIEKRO.
L L 3 — L T - — L] LR
= £= I = =

PREFARRYKAT
SCIAMA
-

* [ g i - o

I-h ] . . . W . . . .

* Dowolnosc¢ ksztattowania geometrii elementu

* Krawedzie fazowane 15x15 mm
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Zastosowania i charakterystyka

Zastosowania

« Budownictwo kubaturowe w osiedlach mieszkalnych

« Budownictwo przemystowe, obiekty biurowe

+ Budownictwo w indywidualnych projektach specjalistycznych

» Sciany ostonowe

« Prefabrykowane sciany podwalinowe jako fundamenty obiektow

Charakterystyka

« Elementy wykonywane jako prefabrykowane

« Mozliwos¢ wykorzystania jako Sciany konstrukcyjne nosne, elewacyjne, ostonowe, podwalinowe

« Prefabrykowane $ciany zelbetowe petnig takze funkcje usztywniajaca budynek '

« Mozliwos¢ wykonania wierzchniej warstwy z fakturg betonu architektonicznego

« Szeroka gama kolorystyki i ksztattu Scian

« Sciany wykonywane jako warstwowe z izolacja termiczng badz lite

« Grubos¢ warstwy ocieplajacej wg wymogéw Zamawiajaceqo

+ Na etapie prefabrykacji istnieje mozliwos¢ umieszczenia akcesoriow w postaci marek stalowych, przepustow
kablowych, puszek instalacyjnych, otworéw wentylacyjnych, okiennych i drzwiowych

« Stal zbrojeniowa BSt500 S(B) lub réwnowazna
« Klasa betonu min. C30/37 (B37)

PRZEKROJ POPRZECZNY
-
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Biegi schodowe Eah

‘i Chafakterystyka przekrojow

Szerokos¢ biegu Dtugosc biegqu Wysokpsc D{ugo_sc Grubosc¢ ptyty
stopnia stopnia
s, Lcm] L, [cm] i o [l g, [cm]

15,5+29,0 25,5+29,0

DETAL OPARCIA

FAZOWANIE

FAZOWANIE

DETAL OPARCIA

WYPEENIENE  5pocanik KLATKI

CERESIT CX15 SCHODOWEJ ;'
lub odpowiednik
’ | /
[ 7 7 = 2
N % P L A ri7 7, A ,
A // “ A/ // / 4 4
N </, A
= AL T S (/ V
":V?’[;\E)E\/‘CIV\T:WCZA PRET WYTYKOWY
W SPOCZNIKU

BIEG SCHODOWY

DESKOWANIE
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2, 2,16

Charakterystyka

- Elementy prefabrykowane wykonywane jako zbrojone

-Sciany maja w przekroju ksztatt odwréconej litery T

- Dopuszczalne obcigzenie naziomu 10 kN/m?

- Powierzchnie boczne dyblowane z mozliwoscig wbudowania dylatacji

- tatwy i szybki montaz

- Mozliwo$¢ wykonania $cian w oparciu o grunt zbrojony za Sciang

- Produkcja wg typowych rozmiaréw katalogowych lub w oparciu o indywidualne projekty
- Stal zbrojeniowa: BSt500S (B) lub rownowazna

- Klasa betonu C35/45 (B45)

S———
=
=
=
—==

=
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Ptyty filtracyjne

Ptyty filtracyjne ( azurowe ) dla zaktadow utylizacji odpadow.

Prefabrykowane ptyty filtracyjne - azurowe stosowane sq jako ruszt w procesie fermentacji odpadow .
Mozemy wykonywac ptyty o dowolnych ksztattach i wymiarach wg indywidualnych projektow.

PLYTA PREFABRYKOWANA AZUROWA P1 264 SZT.

RYSUNEK SZALUNKOWY
o WIDOK Z GORY skalg 1:20 5
| Q000000 DOGOOOOONOCONO0NONEND DOOOOOD ¥
L DORREEOE000n0T0RETIO0T0TRnO00N0NING (5
00100 1100100,
LOTTOND DOouoououuuoooonuuons ooooonn
57wl e
%_&xmi&m_,_zm ¥ 20*1%&‘&0 4200 = e
: WIDOK Z DOLU B 4A

QUBDDED DOODDOOODODTOOODROODD @ADOOITS
Inoouunnuunnnnnoounruunnaooonoruurynm
] #0100,
Inoooog nunnonooooouuunnnonoy oouuum

1015854507435 TR
10,158 5y 645.5 1545 2043 1545, 6455 }Sﬂ.sﬁ
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2,217

BETON: C35/45, W8 ,F'150
KLASA EKSPOZYCJI: IXA3
ISTAL:
konstrukcyjna: AlIIN
strzemion: AIIN
2-2 4-4 OTULINA pretéw pionowych: C nom = 40mm; C min = 40mm
OBJETOSC BETONU [m3]: 0,78
CIEZAR ELEMENTU [kg]: 1950
X R CIEZAR MONTAZOWY [kg: 2087
I~ 2 WYMAGANIA TECHNICZNE: produkcja w formie w pozycji poziomej
7 A rozformowanie przy 50% C35/45
’/// /’/ przewoz przy 75% C35/45w pozycji poziomej
/; //2'/5 tolerancje: dlugosci + -5mm; szerokosci + -5mm
# /,//
-3 3 8 ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNI BETONOWYCH NA
'//’// AGRESJE SRODOWISKA WG OPISU TECHNICZNEGO
A
//’,/:// OBCIAZENIA CHARAKTERYSTYCZNE PLYT
22 ) , STALE
4 &L g - ciezar materiatu zasypowego: 7,0 kN/m3
- obcigzenia ptyty dennej: 19,2 kN/m2
WYJATKOWE:
- obcigzenie réwnomierne od pojazdu: 20,0 kN/m2
- sita skupiona od kota pojazdu : 63,0 kN
SZCZEGOL A SZCZEGOL B
skala 1:5 w2-w2 skala 1:5 w2-w2
A < < P I < <
/17.5M4|‘§‘r17.5\\ w2l NANARRRAREN EL A TSI TN w2l QAR R R
/ N AR L % LR AN e
0BRYS OWORU 0BRYS OTAORU : \
WIDOK Z[ DOLU ™\ WIDOK Z! DOt \

4
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Sciany oporowe L

Sciany oporowe

Sciany oporowe stuza do przenoszenia parcia poziomego materiatow sypkich i ptynnych. Stosuje sie je przy bu-
dowlach ziemnych lub jako Sciany zbiornikdw, kanatéw, itp. Parcie poziome na Sciane oblicza sie wedtug zasad
znanych z mechaniki gruntow i statyki budowli. Wielkos¢ parcia zalezna jest od rodzaju materiatu znajdujacego
sie za Sciang i od obcigzenia naziomu.

Sciany oporowe do zabezpieczania skarp i nasypow:

« Typowe wysokosci Scian: 215, 245, 275, 300, 400 ¢cm

« Maksymalna dtugosc sciany 148 cm.

» Maksymalna szerokos¢ stopy 160 cm

Scia_ny oporowe do zabezpieczania sktadowisk materiatow sypkich:

Wykonywane na specjalne zaméwienie jako Sciany sprezane - strunobetonowe

* Wysokos$¢ scian: < 600 cm

« Maksymalna dtugosc sciany 100 cm.

« Maksymalna szeroko$¢ stopy 250 ¢cm.

Charakterystyka przekrojow: Sciany oporowe L
Wyso-
kos¢
potki -

Szero- Wyso- Wyso-
kos¢ kos¢ | koS¢ pot-
sciany | Sciany | ki-przod

Wyso-
kosc
skosu

Ciezar
sciany

L215 148 215 15 10 25 120 20 13 9 78 2,23

L 245 148 245 13 10 25 140 20 " 11 98 2,47

L 275 148 275 10 10 25 160 20 10 12 118 2,69

L300 148 300 10 10 25 160 20 9 13 118 2,92
L"_F% # i 1] .'i"__ "Il+"!‘ Wi &

T\] | o LTS T 7 L0 "
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2.2.1. Sciany oporowe LV

Charakterystyka przekrojow: Sciany oporowe LV

Szero- | Wyso- | Wyso- v:l(y >0 ., | Szero- | Szero-

kos¢ kos¢ kos¢ kos¢ kos¢
TYP Sciany sciany skosu | $rodnika

Ciezar
potki ze Sciany
skosem

LV300 125 300 20 30 225 25 3,7 22,7 78 4,04
LV320 125 320 20 30 225 25 4,0 22,2 78 4,18
LV 340 125 340 20 30 225 25 4,2 21,6 78 4,31
LV360 125 360 20 30 225 25 4,5 21,1 78 4,45
LV 380 125 380 20 30 225 25 4,8 20,5 78 4,57
LV 400 125 400 20 30 225 25 50 20,0 78 4,69
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Sciany oporowe TV 2.2.1.

Charakterystyka przekrojow: sciany oporowe TV

Szero- Wyso- Wyso- \/\Iiy >0 Gtebo- Gtebo- Szero- Szero-

kos¢ kos¢ kos¢ kos¢ kos¢ kos¢ kos¢
TYP Sciany Sciany Sciany potki skosu | $rodnika

Ciezar
potki ze sciany
skosem

TV 300 125 300 20 30 225 97,5 3,7 22,7 51
TV 320 125 320 20 30 225 97,5 4,0 22,2 5,25
TV 340 125 340 20 30 225 97,5 4,2 21,6 539
TV 360 125 360 20 30 225 97,5 4,5 21,1 5,52
TV 380 125 380 20 30 225 97,5 4,8 20,5 5,65
TV 400 125 400 20 30 225 97,5 50 20,0 578
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Sciany oporowe sprezane LS

Charakterystyka przekrojow: Sciany sprezane LS
Gtebo-

kos¢ Ciezar
potki sciany

Szero- Wyso- Wyso- " Gtebo- Szero- Szero-
kos¢ kos¢ kos¢ kos¢ kos¢ kos¢
Sciany sciany Sciany | Srodnika | skosu

skosem

LS 400 101,7 400 40 60 114-150 24 15 75-86 25 4,20
LS 420 101,7 420 40 60 114-150 24 15 75-86 25 4,33
LS 440 101,7 440 40 60 114-150 24 15 75-86 25 4,45
LS 460 101,7 460 40 60 114-150 24 15 75-86 25 4,51
LS 480 101,7 480 40 60 114-150 24 15 75-86 25 4,69
LS 500 101,7 500 40 60 114-150 24 15 75-86 25 4,81
LS 520 101,7 520 40 60 114-150 24 15 75-86 25 4,94
LS 540 101,7 540 40 60 114-150 24 15 75-86 25 5,06
LS 560 101,7 560 40 60 114-150 24 15 75-86 25 518
LS 580 101,7 580 40 60 114-150 24 15 75-86 25 5,30

LS 600 101,7 600 40 60 114150 24 15 75-86 25 5,42

b
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Sciany oporowe spre

Charakterystyka przekrojow: Sciany oporowe sprezane TS
Szero- Wyso- Wyso- Wyso- Gtebo- Szero- Szero-
kos¢ kos¢ kos¢ kos¢ potki kos¢ kos¢ kos¢
Sciany Sciany potki | ze skosem | Sciany | Srodnika skosu

Ciezar
Sciany

TS 400 101,7 400 40 60 240 24 15 75-111 5,08
TS 420 101,7 420 40 60 240 24 15 75-111 5,20
TS 440 101,7 440 40 60 240 24 15 75-111 532
TS 460 101,7 460 40 60 240 24 15 75-111 5,45
TS 480 101,7 480 40 60 240 24 15 75-111 5,57
TS 500 101,7 500 40 60 240 24 15 75-111 5,69
15520 101,7 520 40 60 240 24 15 75-111 5,81
TS 540 101,7 540 40 60 240 24 15 75-111 593
TS 560 101,7 560 40 60 240 24 15 75-111 6,06
TS 580 101,7 580 40 60 240 24 15 75-111 6,18
TS 600 101,7 600 40 60 240 24 15 75-111 6,30

* mozliwos¢ skrocenia gtebokosci Sciany w wymiarze S po analizie obliczeniowej
-mozliwos¢ zamowienia dowolnej wysokosci Sciany w zakresie od 4 do 6 m

] 1 5 -1
d@m £
1\‘\[\}}
g i T & =
[ | =
: L i

72 [ FABET



2.2 L

Zastosowania i charakterystyka: Sciany oporowe L, LV, TV, LS, TS

Zastosowania

« Utrzymanie naziomu oraz znajdujacych sie na nim obciazen
- Zapewnienie statecznosci skarp i wykopow

« Zabezpieczenie stoku przed obsypywaniem lub obsunieciem
* Obrzeza ramp roztadunkowych

« Zabezpieczenie brzegéw ciekow wodnych

« Ograniczniki bokséw na materiaty sypkie

Charakterystyka

* Elementy prefabrykowane wykonywane jako zbrojone (L, LV, TV) lub sprezane (LS, TS)

« Sciany maja w przekroju ksztatt odwréconej litery L badz T

« Dopuszczalne obcigzenie naziomu 10 kN/m?

« Powierzchnie boczne dyblowane z mozliwosciag wbudowania dylatacji

« tatwy i szybki montaz

* Mozliwo$¢ wykonania $cian w oparciu o grunt zbrojony za Sciang

* Produkcja wg typowych rozmiaréw katalogowych lub w oparciu o indywidualne projekty
» Stal zbrojeniowa: BSt500S (B) lub rownowazna

« Klasa betonu: Sciany zbrojone C35/45 (B45), Sciany sprezane C50/60 (B60)




Belki mostowe

- Prefabrykowane belki strunobetonowe typu KUJAN, belki nowej generacji KUJAN NG, belki typu T, belki IG lub
DS. Belki mogg byc stosowane w przestach wolnopodpartych i ucigglanych mostéw drogowych, dla obcigzen
klasy A wg PN -85/5-10030 i obcigzen pojazdem specjalnym klasy 150. Produkujemy belki o rozpietosciach od 9
do 28 metrow, wedtug typowych rozwigzan katalogowych oraz w oparciu o indywidualne projekty. Wytwarzane
w FABET S.A. belki mostowe posiadaja pozytywna opinie Instytutu Badawczego Drdg i Mostow.

Mozliwosc taczenia prefabrykowanych belek mostowych w ustroje ciagte:

« belki swobodnie podparte taczone w tafcuchy,

« petne uciaglenie za pomocg styku zbrojonego lub sprezonego,

« petne ucigglenie za pomoca podpdr lub tozysk.

Konstrukcja przesta mostowego polega na zespoleniu belki prefabrykowanej z betonowa ptyta mostowq -
wylewang w catosci na mokro lub przy uzyciu ptyty prefabrykowanej uzupetnianej nadbetonem na budowie.

Belki mostowe Kujan
Charakterystyka przekrojow: Kujan

Dlugost Dtugos¢ | Wyso- | Wyso- | Wyso-

szerokodé Szeroko$c | Szerokos¢
belki kos¢ kos¢ kos¢ belki srodnika | $rodnika | Struny
+struny | belki potki skosu dot gora

Objetos¢ | Ciezar
belki belki

Prze- belki
krdj

L Ls h h h b b1 b2 ilos¢ v T

[m] [m] [cm]  [em]  [cm] [cm] [cm] [em]  [szt]  [w] [t]
K9A | 864 8384 48 8 5 58 18 26 11 132 3,5
K9B 8,64 884 48 8 5 58 18 26 9 132 35
K124 11,64 | 11,84 48 8 5 58 18 26 15 | 1,78 4,8
K128 11,64 11,84 48 8 5 58 18 26 13 1,78 48
K1SA | 14,64 @ 1484 63 1 5 58 18 29 17 | 285 71
K15B 1464 1484 63 1 5 58 18 29 16 2,85 17
K18A 17,64 @ 1784 75 1 5 58 18 32 20 | 4,08 1
K18B 17,64 17,84 75 1 5 58 18 3 18 4,08 11
K18A 17,64 | 17,84 | 5075 1 5 58 18 32 20 3,61 9,7
K18B 17,64 17,84  50-75 ) 5 58 18 3 18 3,61 9,7

+ 1]
- -
-
-
& @ .-':'.._ : -1 | |
< +]} o Py 'r.:::_. ~ L
. b 4 (I; 5 | E =
- s -
E = I -
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-
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L 5] ®
L 3 - 1
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Dolne krawedzie belek fazowane 20x20 mm
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Zastosowania i charakterystyka

Zastosowania

+ W drogowych obiektach mostowych projektowanych na obcigzenie ruchem klasy A wg PN-85/5-10030 oraz na
obciagzenie pojazdem specjalnym klasy 150

« Belki mostowe jedno i wieloprzestowe

« Wiadukty i estakady

* Przeznaczone dla przeset o rozpietosci 9-18 m

* Mozliwos¢ uciaglenia prefabrykowanych belek mostowych

« Belki wspotpracuja z ptyta jezdni betonowang na budowie

Charakterystyka

« Elementy prefabrykowane wykonywane jako sprezane

« Belki majg ksztatt odwrdconej litery T

* Produkcja wg typowych rozmiaréw katalogowych lub w oparciu o indywidualne projekty

» Standardowy rozstaw elementéw wynosi 60 cm

« Sploty sprezajace o Srednicy 15,5 mm, odmiana |

« Gorna powierzchnia prefabrykatu szorstka, z wypuszczonym zbrojeniem Il fazy, przygotowana do zespolenia
« Boczna i dolna powierzchnia elementu gtadka, nie wymagajaca tynkowania '

« Klasa betonu C35/45 (B45)

« Belki wytwarzane przez FABET S.A posiadaja pozytywna opinie Instytutu Badawczego Drog i Mostow

i
I._I B a
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Belki mostowe

- Belki mostowe Kujan NG

Charakterystyka przekrojow: Kujan NG (Nowa Generacja)

Dtugosc | Wyso- | Wyso- | Wyso- | Szero- | Szeroko$¢ | Szerokosc

Dtugos¢ belki Objeto$¢ | Ciezar

belki koéc'. k9§c’~ kos¢ koéc’_ érodpika éroqnika Struny belki belki
Przekrdj +struny | belki | potki | skosu belki dot gora

L Ls h h1 h2 b b1 b2 ilos¢ Vv T

[m] M [em]  [em]  [em]  [em] [cm] [cm] [szt]  [m]  [t]

KNG12/590 1,7 12 55 16 4,7 59 21,1 29,5 16 2,4 6
KNG12/890 1,7 12 55 12,5 4,8 89 21,1 29,5 18 2,79 6,98
KNG12w/890 11,7 12 55 12,5 4,8 89 21,1 29,5 20 2,79 6,98
KNG15/590 14,7 15 65 16 47 59 21,1 32,4 20 3,36 8,4
KNG15/890 14,7 15 65 12,5 4,8 89 21,1 32,4 22 3,96 9,9
_ KNG15W/890 14,7 15 65 12,5 4.8 89 21,1 32,4 24 3,96 9,9
KNG18/590 17,7 18 75 16 4,7 59 21,1 353 24 4,58 11,5
KNG18/890 17,7 18 75 12,5 4.8 89 21,1 353 26 5,36 13,4
KNG18W/890 17,7 18 75 12,5 48 89 21,1 353 30 5,36 13,4

Dolne krawedzie belek fazowane 20x20 mm
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Zastosowania i charakterystyka: Kujan NG (Nowa Generacja).

Zastosowania

« W drogowych obiektach mostowych projektowanych na obcigzenie ruchem klasy A wg PN-85/5-10030 oraz na
obcigzenie pojazdem specjalnym klasy 150

« Belki mostowe jedno i wieloprzestowe

* Wiadukty i estakady

* Przeznaczone dla przeset o rozpietosci 12-18 m

* Mozliwo$c¢ uciaglenia prefabrykowanych belek mostowych

« Belki wspotpracuja z ptyta jezdni betonowang na budowie

Charakterystyka

« Elementy prefabrykowane wykonywane jako sprezane

« Belki maja ksztatt odwrdconej litery T

* Produkcja wg typowych rozmiaréw katalogowych lub w oparciu o indywidualne projekty

« Standardowy rozstaw elementéw wynosi 90 cm

« Sploty sprezajace o $rednicy 15,5 mm, odmiana |

» Czoto belki typu A z podcietymi potkami i Srodnikiem jest przystosowane do opierania elementu na klatkach
« Czoto belki typu B z podcietymi potkami jest przystosowane do opierania elementu na podwalinie

- Gorna powierzchnia prefabrykatu szorstka, z wypuszczonym zbrojeniem Il fazy przygotowana do zespolenia
« Boczna i dolna powierzchnia elementu gtadka, nie wymagajaca tynkowania

« Klasa betonu C40/50 (B50)

« Belki wytwarzane przez FABET S.A posiadaja pozytywngq opinie Instytutu Badawczego Drog i Mostow

FABET
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Belki mostowe

- Belki mostowe DS

Charakterystyka przekrojow: Belki DS

Dtugosc¢ belki

Dtugosc belki e

Wysokos¢ belki | Szerokos¢ belki
Struny

Przekroj

Krawedzie belek fazowane 20x20 mm

78 N FABET
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Zastosowania i charakterystyka: belki mostowe DS

Zastosowania

« W drogowych obiektach mostowych projektowanych na obciazenie ruchem klasy A wg PN-85/5-10030 oraz na
obcigzenie pojazdem specjalnym klasy 150

» Belki mostowe jedno i wieloprzestowe

+ Wiadukty i estakady

* Przeznaczone dla przeset o rozpietosci 6i9 m

* Mozliwo$¢ uciaglenia prefabrykowanych belek mostowych

« Belki wspotpracujq z ptyta jezdni betonowang na budowie

Charakterystyka

« Elementy prefabrykowane wykonywane jako sprezane

« Belki majq w przekroju ksztatt prostokatny

* Produkcja wg typowych rozmiaréw katalogowych lub w oparciu o indywidualne projekty

» Wszystkie belki maja taka samq szerokos¢, tj. 89 cm

« Sploty sprezajace o $rednicy 15,5 mm, odmiana |

- Gorna powierzchnia prefabrykatu szorstka, z wypuszczonym zbrojeniem Il fazy przygotowana do zespolenia
« Boczna i dolna powierzchnia elementu gtadka, nie wymagajaca tynkowania

« Klasa betonu C35/45 (B45)

« Belki wytwarzane przez FABET S.A posiadaja pozytywng opinie Instytutu Badawczego Drog i Mostow




Belki mostowe

‘s Belki mostowe T

Charakterystyka przekrojow: Belki mostowe T

DtUgosé Dtugos¢ | Wyso- - | Wyso- | Szero- | Szerokos¢ | Szerokosc Obietosé | Ciesar

995CT “pelki | kos¢ kos¢ | ko | ¢rodnika | ¢rodnika | Strupy | - oleiost) Hlezd

. belki . ; , , belki belki

Przekrdj +struny | belki skosu belki gora dot

L Ls h h1 h2 b b1 b2 ilos¢ Vv T

[m] [m] [em]  [em]  [em]  [em] [cm] [cm] [sz2t] [ [t]

T12 11,6 12 60 7 8 89 20 31,5 1 2,6 6,5
T15 14,5 15 75 7 8 89 20 36,0 13 41 10,2
T18 17,5 18 75 7 8 89 20 36,0 18 4,9 12,2
T21 20,5 21 90 7 8 89 20 40,5 20 6,9 17,3
T24 23,5 24 100 7 8 89 20 43,5 24 9,1 23,2
T27 26,5 27 110 7 8 89 20 46,5 28 11,2 29,6

-

Dolne krawedzie belek fazowane 20x20 mm

so [ FABET
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Zastosowania i charakterystyka: belki mostowe T

Zastosowania

« W drogowych obiektach mostowych projektowanych na obciazenie ruchem klasy A wg PN-85/5-10030 oraz na
obcigzenie pojazdem specjalnym klasy 150

» Belki mostowe jedno i wieloprzestowe

+ Wiadukty i estakady

* Przeznaczone dla przeset o rozpietosci 12-27 m lub indywidualne projekty do 31,2 m

* Mozliwo$¢ uciaglenia prefabrykowanych belek mostowych

« Belki wspotpracujq z ptyta jezdni betonowang na budowie

Charakterystyka

« Elementy prefabrykowane wykonywane jako sprezane

« Belki majq ksztatt litery T

* Produkcja wg typowych rozmiaréw katalogowych lub w oparciu o indywidualne projekty
« Wszystkie belki maja taka samq szeroko$¢ gornej potki, tj. 89 cm

* Sploty sprezajace o srednicy 15,5 mm, odmiana |

« Czoto belki typu A z podcietymi pétkami i sSrodnikiem z przeznaczeniem dla uktadéw ciggtych wieloprzesto-
wych oraz swobodnie podpartych

« Czoto belki typu B jest proste z przeznaczeniem dla uktadow swobodnie podpartych

« Gorna powierzchnia prefabrykatu szorstka, z wypuszczonym zbrojeniem Il fazy, przygotowana do zespolenia
* Boczna i dolna powierzchnia elementu gtadka, nie wymagajaca tynkowania

« Klasa betonu C35/45 (B45)

« Belki wytwarzane przez FABET S.A posiadaja pozytywna opinie Instytutu Badawczego Drog i Mostow

FABET



Belki mostowe

Belki mostowe IG

Charakterystyka przekrojow: Belki IG

Maksy- » - - - - Szero- | Szero- Polg ..
malna Dtugo.sc TR e
" ,.| belki | kos¢ kos¢ 11 - | rzchni | wtasny
Przekrdj d{bujﬁfc +struny | belki ' ' ' ” a- $rodnika Z‘L{g '_)3{(1({' przekro- | belki
ju
Lmax Ls h d g vi V2 bw b1 b2 A T
m  [m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [m]  [kN/m]
IG1200/600 33,4 | 33,6 | 1200 150 90 90 80 120 360 600 0,26 6,65
1G 1200/700 33,4 33,6 1200 150 90 90 80 220 460 700 0,38 9,65
1G 1300/600 33,4 33,6 1300 200 140 90 80 120 360 600 0,31 7,85
IG1300/700 33,4 336 1300 200 140 90 80 220 460 700 0,44 11,10
IG 1400/600 37,4 37,6 1400 150 90 90 80 120 360 600 0,29 1,25
IG 1400/700 37,4 37,6 1400 150 90 90 80 220 460 700 0,43 10,75
IG 1500/600 37,4 | 37,6 | 1500 = 200 140 90 80 120 360 600 0,33 8,45
1G 1500/700 37,4 37,6 1500 200 140 90 80 220 460 700 0,48 12,20
IG 1600/600 = 43,0 43,2 1600 150 90 90 80 120 360 600 0,31 7,85
IG1600/700 43,0 432 1600 150 90 90 80 220 460 700 0,47 11,85
IG 1700/600 = 43,0 43,2 1700 200 140 90 80 120 360 600 0,36 9,05
IG 1700/700 43,0 43,2 1700 200 140 90 80 220 460 700 0,53 13,30
a = 300 - dla belek typu IG-FABET o wysckosci h € 1500 mm
a = 400 - dla belek typu IG-FABET 0 wysokosci h » 1500 mm A ’ B ’

_AJ A} B) li.

Lmax
Ls

A-A B-B

= b1,

peow oo
bR E AR

- bz bz

Krawedzie belek fazowane 15x15 mm
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Zastosowania i charakterystyka: belki mostowe IG

Zastosowania

+ W drogowych obiektach mostowych projektowanych na obcigzenie ruchem klasy A wg PN-85/S-10030 oraz
na obcigzenie pojazdem specjalnym klasy 150

« Belki mostowe jedno i wieloprzestowe

« Wiadukty i estakady

* Przeznaczone dla przeset o rozpietosci 9-42 m

* Mozliwo$¢ uciaglenia prefabrykowanych belek mostowych

« Belki wspotpracujq z ptyta jezdni betonowang na budowie

Charakterystyka

« Elementy prefabrykowane wykonywane jako sprezane

« Belki w przekroju poprzecznym maja ksztatt dwuteowy

* Produkcja wg typowych rozmiaréw katalogowych lub w oparciu o indywidualne projekty

« Minimalna ilo$¢ belek IG w przekroju mostowym wynosi 4

« Sploty sprezajace o $rednicy 15,5 mm, odmiana |

« Gorna powierzchnia prefabrykatu szorstka, z wypuszczonym zbrojeniem Il fazy, przygotowana do zespolenia
« Boczna i dolna powierzchnia elementu gtadka, nie wymagajaca tynkowania

« Klasa betonu C50/60 (B60)

« Belki wytwarzane przez FABET S.A posiadaja pozytywng opinie Instytutu Badawczego Drog i Mostow

min 800 Przekréj poprzeczny obiektu mostowego min 800
Bariera Bariera

Chodnik Nawi hni Chodnik
Nadbeton awierzchnia Plyta szalunkowa PPS

N

Analizie podlega
dzwigar skarjny
najbardziej wytezony

BelkilG Belki IG

a
max - 2 a a >

nea

a
max—
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Mostowe ptyty szalunkowe

- MOSTOWE PLYTY SZALUNKOWE
Ptyty mostowe tworzg szalunek tracony przy konstruowaniu ptyty jezdni mostu wykonywanej na budowie.
Stosuje sie je w celu unikniecia deskowan oraz przy$pieszenia czasu realizacji inwestycji.
Ptyty mostowe wykonywane sa wg wedtug indywidualnego dla kazdego obiektu projektu, gdzie obcigzenie
ponad ciezar wtasny, grubos¢ i charakter pracy ustalone sq obliczeniowo przez konstruktora.
Ptyty te wyposazone s w zbrojenie na zespolenie, na ktdrego goérnej powierzchni mozemy uktadac zbrojenie
gorne, tworzace dla uktadu prostopadtego do belek mostowych ciagty uktad wieloprzestowy.
Uzupetnianie nadbetonem w I fazie powoduje catkowite zespolenie prefabrykatu tworzac jednolita ptyte mo-
stowq.

Charakterystyka przekrojow: ptyty szalunkowe PPS.

Fazowanie Ciezar wtasny
[kg/m’]
PPS 50 50 0,53 13 15x15 125
PPS 60 60 05,3 1,3 15x15 150
PPST70 70 0,53 1.3 15x15 175

PRZEKROJ PODLUZNY

.
o

" Dowolnos¢ ksztattowania geometrii elementu
2Przed zalaniem nadbetonem istnieje mozliwo$¢ roztozenia niezbednych instalacji

g4 NN FABET
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Zastosowania i charakterystyka: ptyty szalunkowe PPS.

Zastosowania

« W drogowych obiektach mostowych projektowanych na obcigzenie ruchem klasy A wg PN-85/5-10030 oraz na.
obciagzenie pojazdem specjalnym klasy 150

« Ptyty stanowig szalunek tracony dla ptyty mostowe;]

* Mosty, wiadukty i estakady

* Ptyty wspétpracujq z belkami mostowymi, na krawedziach ktérych s3 oparte

Charakterystyka

« Elementy wykonywane jako zbrojone

« Grubosc¢ ptyt prefabrykowanych od 4 do 7 cm

« Dowolny ksztatt ptyty w rzucie

« Gorna powierzchnia prefabrykatu szorstka, z wypuszczonym zbrojeniem Il fazy, przygotowana do zespolenia
* Produkcja wg typowych rozmiaréw katalogowych lub w oparciu o indywidualne projekty

« Stal BSt 5005 (B) lub réwnowazna

« Klasa betonu min. C35/45 (B45)

ﬂ’hl'l" — 7 ; I .II':IJ!I
e i
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Ekrany akustyczne EA

Ekrany akustyczne

Ptyty prefabrykowane ekranéw akustycznych z warstwa dzwiekochtonng w postaci zrebkobetonu oraz belki
podwalinowe ekranéw.

Produkujemy gotowe, zespolone panele ekrandw akustycznych sktadajace sie ze zbrojonej warstwy betonowej
potaczonej z warstwq zrebkobetonowa ttumiacg hatas. Panele te produkowane s3 w dtugosciach do 6 mb (w za-
leznosci od rozstawu stupow) i o wysokosci do 2 mb. Warstwa akustyczna o grubosci najczesciej 12 cm posiada
wskaznik pochtaniania dzwieku 8 db. Na zyczenie klienta wykonujemy takze specjalistyczne powtoki malarskie
w kolorystyce zgodnej z przyjetym projektem wykonawczym. Produkowane przez FABET elementy ekrandw
akustycznych sa bardzo trwate i odporne na warunki atmosferyczne.

Na poczatku 2010 roku uruchomilismy produkcje parabolicznych elementéw ekranéw akustycznych o wysokosci
4,5,6,0raz 7 miszerokosci 2 m, ktore sq dostarczane na budowe Autostradowej Obwodnicy Wroctawia. Ele-
menty podstawowe mocowane s na kotwach osadzonych w oczepie pala i za pomocg $rub kotwiacych taczone
z elementami posrednimi. Przekréj poprzeczny ekranu parabolicznego jest podobny do ekranu ptaskiego,
a wymiar poszczegolnych warstw jest zalezny od wysokosci ekranu. Krzywizny paneli moga by¢ wykonane w pta-
sczyznie pionowej i poziomej, np. na tukach drég.

Charakterystyka przekrojow. Ekrany Prostokatne

Przekrdj * Zh* ZS* Zg* Ciezar
[m] [m] [cm] whasny
[kg/m?]
EPA 0,51,01,5 1550 22 320
EPA 0,5/1,011,5 5,06, 24 370

* Dowolnos¢ ksztattowania geometrii elementu
- Krawedzie ekrandw fazowane 15x15 mm

Zh

R
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Charakterystyka przekrojow. Ekrany tukowe

Przekroj * Yhe Yor Yg* Ciezar

wtasny
[m] [m] [cm] el

ELA 47 2 28+32 470570

* Dowolnos¢ ksztattowania geometrii elementu
Krawedzie ekranéw fazowane 15x15 mm

FABET
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Ekrany akustyczne EA

- Zastosowania i charakterystyka

Zastosowania

« Ekrany akustyczne na trasach szybkiego ruchu przy osiedlach mieszkalnych
« Ekrany akustyczne na trasach szybkiego ruchu przy rezerwatach przyrody
« Ekrany akustyczne na obwodnicach miejskich

« Ekrany akustyczne przy uciazliwych obiektach przemystowych

« Ekrany akustyczne przy traktach kolejowych

« Ekrany akustyczne przy traktach rowerowych i pieszych

Charakterystyka
» Elementy wykonywane jako prefabrykowane
¢ Ekrany zawierajq catkowite zbrojenie statyczne niezbedne w fazie eksploatacji
« Tylna powierzchnia elementu gtadka, nie wymagajaca tynkowania
« Przednia powierzchnia prefabrykatu pokryta materiatem dzwiekoszczelnym
« Warstwq wygtuszajaca jest zrebkobetonowa fala trapezowa lub owalna taczona monolitycznie z zelbetowa
ptyta
« Ttumienie dZzwieku przez ekran zrebkobetonowy jest skuteczniejszy niz z innych materiatow
* Duzy zakres rozstawu stupéw utwierdzajacych ekrany w gruncie
» Szeroka gama kolorystyki i ksztattu ekrandw
* Mozliowos¢ wykonania powtoki malarskiej farbami polimerowymi
= Gtéwnie wykonywane jako prostokatne lub paraboliczne wedtug zapotrzebownia klienta
+ Duza odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne w fazie eksploataji

» Dzwiekoszczelnos¢ / Ttumienie na poziomie DLa > 8 dB

[tipee R TR AR T

¢ Odpornos¢ ogniowa El 120 5. e el E
« Stal BSt 5005 (B) lub rownowazna
« Klasa betonu min. C30/37 (B37)
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Wykresy dzwiekoszczelnosci i izolacyjnosci ekranow

Tabela pomiaréw wspotczynnika
pochtaniania dzwieku

T T2
] | [ | % | Op

100 | 11,64 | 7,16 0,13
125 8,89 4,86 0,23 0,25
160 9,10 4,08 0,33
200 10,10 3,80 0,41
250 | 10,71 | 3,13 0,56 0,55
315 10,21 2,76 0,65
400 9,54 2,713 0,85
500 8,45 1,83 1,06 1,00
630 8,58 1,78 1,10
800 1,77 1,85 1,02

Pomiar wspétczynnika pochtaniania dzwieku w
komorze pogtosowej wg PN-EN ISO 354:2005

-
N
N

-
o
N

o
©
N

o
©
N

L
~

Ols - Wspdiczynnik pochtaniana dzwigku wg PN-EN ISO 354:2005
Ol p - Praktyczny Wspdtczynnik pochtaniana dzwieku

wg PN-EN ISO 11654:1999
Ol W - Wskaznik pochtaniana dzwieku wg PN-EN 1SO 11654:1999
‘DL o - Jednoliczbowy wskaznik oceny pochtaniana dzwieku

ol
o
N

o
3

Wspotczynnik pochtaniania dzwieku Q(s [-]

o
w

1000 7,03 1,96 0,91 0,95 0,2 wg PN-EN 1SO 1793-1:2003
T1,T2 - Czas poglosu komory pustej z probka wg. PN-EN 1SO 354:2005
1250 | 635 | .91 | 0.30 014 ————————T
s s o
= - = N N N (3] @ [3¢] < < n

2000 4,60 1,80 0,84 0,85

2500 | 4,07 1,68 0,86
Pomiar wspt. izolacyjnosci od dzwiekéw w komorze
3150 3,58 1,59 0,86 .
pogtosowej wg PN-ENISO20140-3

Czestotliwosé f [Hz]

4000 | 3,12 1,45 0,92 0,90
5000 2,58 1,31 0,94

[=2]
o
'

[3,]
a

e

/
/

Tabela pomiarow izolacyjnosci
od dzwiekow

[3)]
o

»
(3]

Wspotcz. izolacyjnosci akustycznej R [dB]

63 30.7 40 / ‘Wskaznik wg PN-EN ISO 717-1[Rw(C,Ctr)] oraz EN 1793-2 (DLg):
125 353

250 i1 / Rw(C;Ctr)=48(-1,-5)  Cs03150=0  Ci00500=0  Cso.5000=0 [dB]
500 45,5 3 v DLg=43 Ctrsp.a150=-7  Ctrigos000=-5 Ctrsg.so00=-7 [dB]
1000 508 204 Ktasa lfolafyjnOfcl o'd dzv:vwkc:w po;met:znyc;h: B;3 -

o [=] o (=] o [=] (=] o [=] o (=] [=] o (=] o o (=)

4000 56,5 Czestotliwosé f [Hz]

Rw 48,0
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Stupy zelbetowe do mocowania paneli ekrandw

Nosne stupy zelbetowe prefabrykowane o trzech réznych przekrojach (Typ ,,A”, Typ ..B”, Typ ,.C")

System przewiduje szes¢ roznych wysokosci stupéw (3, 4, 5, 6, 7 i 8m) oraz cztery rézne dtugosci ekrandw i
podwalin (3, 4, 5 6,2m).

System nie ogranicza stosowania innych wysokosci stupow i rozpietosci Scian i podwalin, umozliwiajac ptynne
zmiany wymiarow od 2,5 do 8m dla wys. stupow oraz od 2 do 6,20m dla dtugosci $cian i podwalin, w zaleznosci
od zatozen projektowych i warunkéw panujacych w terenie.

Podane wartosci graniczne nalezy traktowac jako liczby charakteryzujace dane przedziaty o tych samych para-
metrach geometryczno-wytrzymatosciowych (przekrdj poprzeczny, stopien zbrojenia)- np. wysoko$¢ stupa 3m
(wymiary rzeczywiste od 2,5 do 3m), wys. 4m (wymiary rzeczywiste od 3 do 4m), dtugosc¢ sciany lub podwaliny
6,2 (wymiary rzeczywiste od 5 do 6,2m) etc.

Stupy mocowane s3 do fundamentu (pali) za pomocg systemowych tacznikow PSF PFEIFER. Sciany mocowane
sq do stupdw za pomocg ztaczy mechanicznych.

Dane materiatowe

Materiat

Wszystkie elementy systemu (stupy, podwaliny, Sciany) projektuje sie w klasie betonu C30/37, stal BSt500,
otulina 3,5 cm. Elementy winny gwarantowac¢ zapewnienie mrozoodpornosci po 150 cyklach zaréwno dla czesci
nosnej jak i absorpcyjnej.

Typ A Typ B Typ C
a a "
* 4+
= -
v T n.
o *
- K <3 o
.
s+ - &
B | ¥ .
& + = ] =
. 5 | . a
L -

e ———————————

%T S ———
:
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akustycznych 2 S25

Charakterystyka przekrojow

TypA 2-al+a2 16 25;30;35;40;50  35;40;50;55;65 12,14 3;4;5,6;7;8

TypB 48 20;22;24 54;60;65 13;15 16;18;20 3;4,5;6;7;8

Typ C 48;50 16;18 16;17;20 54:58;62;74 14:16 19+30 3;4;5,6;7;8
JJ:. - E
A 008
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Ptyty drogowe FD &r\“‘“‘xg

Charakterystyka przekrojow

Szerokos¢ Szerokos¢
dolna gorna

Dtugosc Dtugos¢ | Dopuszczalne
dolna gorna obciazenie
piyty

Wysokos¢

FD1 300x100x15 100 99 15 300 298 50 1,125
FD2 300x100x15 100 99 15 300 298 75 1,125
FD3 300x120x15 120 119 15 300 298 50 1,350
FD4 300x120x15 120 119 15 300 298 15 1,350
FD5 300x150x18 150 149 18 300 298 50 2,025
FD6 300x150x18 150 149 18 300 298 15 2,025

*P__ -obciazenie kotem w $rodku ptyty (ciezaréwki ciezkie i autobusy)
* Obciazenie wg PN-82/B-02004 DLA GRUNTU K2=12000 kN/m
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Zastosowania i charakterystyka

Zastosowania

* Przy utwardzaniu nawierzchni placow budowy, placéw sktadowych, placow mazgazynowych, placéw manew-
rowych, parkingdw, itp.

» Jako tymczasowe drogi dojazdowe i objazdy

* Podjazy techniczne i drogi rolnicze

Charakterystyka

« Elementy prefabrykowane wykonywane jako zbrojone

« Szerokie spektrum zastosowania

* Roznorodnosc i trwatosc

* tatwy i szybki montaz

« Duza odpornos¢ na warunki atmosferyczne

* Wytrzymatos¢ na dtugotrwate zmienne obcigzenia takie jak natezony ruch drogowy
« Produkcja wg typowych rozmiaréw katalogowych lub w oparciu o indywidualne projekty
« Posiadaja pozytywng aprobate techniczng IBDiM

« Sktadowane w stosach wysokich na maks. 2,0 m

* Mrozoodpornos¢: F100 lub F150, nasigkliwos¢ - max. 5 %

« Stal zbrojeniowa: BSt500S (B) lub rownowazna

« Klasa betonu C25/30 (B30)

FABET I o3



Przepusty

Przepusty drogowe

Przepusty drogowe sq wazng sktadowa infrastruktury drogowej. Stanowig najliczniejsza grupe obiektéw mo-
stowych. Maja rozpietosc w Swietle do kilku metréw i s3 konstrukcjami typu tunelowego.

Przepust jest budowlg stanowiacg element korpusu drogowego lub nasypu, o zamknietym ksztatcie przekroju
poprzecznego.

Elementy prefabrykowane skrzynkowe (zamkniete) oraz elementy prefabrykowane skrzynkowe o przekroju
dwudzielnym przeznaczone sa do przeprowadzania pod drogq matych ciekéw wodnych, ciggéw instalacyjnych,
szlakow wedrowek zwierzat dziko zyjacych.

Dla catej budowli wazna jest zaréwno jako$¢ materiatow, jak tez sposdb przeprowadzenia prac montazowych,
wykonanie potaczen miedzy prefabrykatami, utozenie na gruncie, zasypka i jej zageszczenie.
Prefabrykowane elementy przepustow drogowych s produkowane w oparciu o katalog ,PRZEPUSTY DROGO-
WE - PRZEPUSTY DROGOWE Z ELEMENTOW PREFABRYKOWANYCH” opracowany przez BP-BDiM TRANSPRO-
JEKT - Warszawa Sp. z 0.0. wydanie z 2007r.

Istnieje mozliwos¢ wykonania przepustow wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej w oparciu o para-
metry dostarczone przez Zleceniodawce.

Charakterystyka przekrojow: przepusty skrzynkowe zamkniete.

Szerokos¢ Szerokos¢ Grubos¢ » Wysokos¢ Gtebokos¢ Ciezar
W) PR Wyskos¢
przepustu otworu scianki otworu przepustu przepustu
przepustu

b [cm] b2 [cm] b3 [cm] h [cm] h2 [cm] s [cm] T[t]

100x100 132 100 16 137,5 100 99 2,11
120x120 156 120 18 161,5 120 99 2,81
150x150 186 150 18 191,5 150 99 3,43
200x150 240 200 20 195,5 150 99 4,40
200x200 240 200 20 245,5 200 99 4,94
250x150 294 250 22 199,5 150 99 5,51
250x250 294 250 22 299,5 250 99 6,70
300x200 350 300 25 255,5 200 99 1,75
300x300 350 300 25 355,5 300 99 9,10
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Krawedzie fazowane 15x15 mm . .

94 NN FABET



P4

Charakterystyka przekrojow: przepusty skrzynkowe otwarte dwudzielne

Szerokos¢ Szerokos¢ Grubos¢ » Wysokos¢ Gtebokos¢ Ciezar
R Wyskos¢
przepustu otworu Scianki otworu przepustu przepustu
przepustu
b [cm] b2 [cm] b3 [cm] h [cm] h2 [cm] s [cm] T[t]
300x100 352 300 26 126 100 99 3,92
300x150 352 300 26 176 150 99 4,62
350x100 410 350 30 130 100 99 4,97
350x150 410 350 30 180 150 99 5,78
400x100 468 400 34 134 100 99 6,16
400x150 468 400 34 184 150 99 7,05
450x100 526 450 38 138 100 99 7,45
450x150 526 450 38 188 150 99 8,46
450x200 526 450 38 238 200 99 9,48
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Krawedzie fazowane 15x15 mm
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Przepusty

Zastosowania i charakterystyka: przepusty drogowe

Zastosowania

« W drogowych obiektach mostowych projektowanych na obciazenie ruchem klasy A wg PN-85/5-10030 oraz na
obciazenie pojazdem specjalnym klasy 150

* Do przeprowadzenia matych ciekow wodnych, rurociggow, kabli
Przejscia dla zwierzat, drogi polne

Charakterystyka
« Elementy prefabrykowane wykonywane jako zbrojone
» Zamkniety badz otwarty ksztatt przekroju poprzecznego
+ Na powierzchniach czotowych wyksztatcono zamki zapewniajace wspotprace poszczegélnych elementow
* tatwy i szybki montaz
» Dopuszczalna grubos¢ nadsypki:

- do 8m dla przepustow 100x100 i 120x120

- do 5m dla przepustow 150x150, 200x150,200x200, 250x150, 250x250, 300x200, 300x300
» Produkcja wg typowych rozmiaréw katalogowych lub w oparciu o indywidualne projekty
« Stal zbrojeniowa: BSt500S (B) lub rownowazna
« Klasa betonu C35/45 (B45)

Przepusty kolejowe

Charakterystyka przekrojow: przepusty kolejowe ramowe

Zastosowania
- Do przeprowadzenia matych ciekdw wodnych, rurociaggdw, kabli pod nasypami linii kolejowych

' Charakterystyka
« Elementy prefabrykowane wykonywane jako zbrojone
« Otwarty ksztatt przekroju poprzecznego
« Wysokos¢ nasypu kolejowego przy obcigzeniu kolejowym zgodnie z normga PN-85/5-10030:
- maksymalnie 10 m dla jednootworowych przepustow
- maksymalnie 6 m dla wielootworowych przepustéw
-+ Klasa betonu C30/37 (B37)

Krawedzie fazowane 15x15 mm
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Charakterystyka przekrojow: przepusty kolejowe ramowe

. Szerokoéé | Szerokost Gézfabrﬂfi‘ 22‘abn°lfi‘ Wyskosé | Wysokoé | Glebokos¢ | Ciesar
przepustu otworu dolna pionowa przepustu otworu przepustu przepustu

b [cm] b2 [cm] h2 [cm] b3 [cm] h [cm] h2 [cm] s [cm] T[t]

S-100x100x99 128 100 17 14 135 100 99 1,895

S-150x150x89 184 150 26 17 204 150 89 3,460

S$-200x200x59 240 200 26 28 256 200 59 3,336

Krawedzie fazowane 15x15 mm

FABET
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Koryta krakowskie VK

o Chafakterystyka przekrojow

Szerokos¢ gorna Szerokos¢ dolna Wysokos¢ Dtugos¢ | Ciezar
koryta koryta koryta koryta | koryta
b, b, b, b, b, h h, h, h, s G
[m] [em] | [em] | [em] | [em] | [em] | [em] | [em] | [em] | [cm] [t]
'\</‘:<r_31’t,? 68 6 s 4 1220 59 8 2 39 18 02

* Koryto taczone w ciggu, po dtugosci na piéro-wpust

FABET
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Zastosowania i charakterystyka

Zastosowania
« W odwodnieniach drég kotowych i szynowych
« W melioracjach, przy opdprowadzaniu wéd gruntowych powierzchniowych

« Wykonczenie rowdw poboczy: drogowych, kolejowych, melioracyjnych przeciwdziatajace ich zamulaniu badz
zarastaniu

« Do przeprowadzenia matych ciekow wodnych, rurociggow

Charakterystyka

« Elementy prefabrykowane wykonywane jako zbrojone stala lub makrowtoknem

* tatwy i szybki montaz

« Duza odpornos¢ na warunki atmosferyczne

« Sktadowane w stosach wysokich na max.2,4 m

* Produkcja wg typowych rozmiaréw katalogowych lub w oparciu o indywidualne projekty

« Mrozoodpornos¢: F150, wodoszczelno$¢ W8, nasigkliwosé - max. 5 %

« Zbrojenie stala: BSt500WR (B) lub odpowiednik

» Zbrojenie rozproszone: makrowtdkna CHRYSO Fibre S50 600MPa, Ecm=5GPa, w ilosci 2 kg/m?
« Klasa betonu C30/37 (B37)

FABET
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Koryta PK

Charakterystyka przekrojow: koryto PK + przykrywa PP

Wyso- Wyso-
Szero- y Wyso- | Grubos¢ | Wyso- | koS¢

Grubos¢ | kos¢ iy kos¢ > > Gtebo-
- kos¢ | pokry- | koS¢ |pokrywy 22
scianki | wewne- .. | przepu- . kos¢
wciecia otworu | wy | wciecia | nad
trzna stu .
wcieciem
[em]  [em]  [em]  [em]  [em]  [em]  [em]  [em]  [em]  [em]  [em] [t]
PK 40 56 40 8 38 30 49 0,12
PP 40 39 8,5 13 3 10 49 0,08
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Bariery ochronne tras migracji ptazow

2529

Prefabrykowane bariery ochronne tras migracji ptazow
o dtugosci: 100 cm, 200 cm, 300 cm

Elementy prefabrykowane - bariery.

* Elementy w przekroju maja ksztatt litery C. Montaz elementéw poprzez zamki betonowe typu pidro/
wpust, znajdujace sie na korncach elementéw. Dzieki zréznicowanym wymiarom mozna tworzyc ciagi barier
o dowolnej dtugosci.

Produkcja i montaz elementow prefabrykowanych.

« Produkcja elementéw w formach stalowych lub drewnianych. Transport i sktadowanie otworami-do gory.
Montaz elementéw na zamki typu pidro/wpust. Usuna¢ nadmiar materiatu na piorach lub wpustach, tak aby
w miejscu wbudowania nie byto probleméw z dopasowaniem i montazem. Montaz na podbudowie piaskowo-
zwirowe;j.

Materiaty.
« Beton: C35/45 (B45), W8, F150 - elementy prefabrykowane,

« Zbrojenie: rozproszone, makrowtokna CHRYSO Fibre S50, o wytrzymatosci na rozciaganie 600 MPa,
Ecm=6 GPa w ilosci 2 kg/m?

FABET
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Zrealizowane obiekty kubaturowe:

Centrum Handlowe Vivo w Stalowej Woli

Zaktad Unieszkodliwiania Odpadéw w Promniku
Fabryka Ferrero w Belsku Duzym

Budynek biurowy ,,Dominikanski” we Wroctawiu
Centrum Handlowe FELICITY w Lublinie

Regionalne Centrum Naukowo Technologiczne w Podzamczu Checifiskim

Hala Magazynowa HYDROSOLAR w Bilczy
Kielecki Park Technologiczny

Budynek Magazynowy w Wolbromiu

Hala POLARIS w Opolu

Zespol Budynkow Mieszkalnych Zielona Dolina Warszawa Biatoteka

Zespol Budynkow Mieszkalnych Lewandéw w Warszawie
Budynek Ustugowo-Mieszkalny Ludwik w Kielcach
Centrum Handlowe AUCHAN w tomiankach
Centrum Handlowe w Piotrkowie Trybunalskim
Centrum Handlowe w todzi

Centrum Handlowe REAL w Dabrowie Gorniczej
Centrum Handlowe BONARKA w Krakowie

Galeria ALFA w Biatymstoku

Galeria Korona w Kielcach

Centrum Dystrybucyjne Biedronka w Lubartowie
Centrum Dystrybucyjne Biedronka w Rudzie Slaskiej
Centrum Dystrybucyjne JYSK w Radomsku

Centrum Logistyczne w Radomiu

Hurtownia Farmaceutyczna w m. Wojnarowa gm. Korzenna
Hala Produkcyjna w Zarowie

Elektrownia Potaniec

Hala Produkcyjna SUPERDROB w todzi

Hala Produkcyjna w Nowym Saczu

Hala Produkcyjna w Gliwicach

Fabryka Broni tucznik w Radomiu

Fabryka Pralek ELEKTROLUX w Otawie

Zaktad Produkcyjny KIRCHOFF w Gliwicach

Zaktad Produkcyjny SHARP w tysomicach

Parking Wielopoziomowy Galerii ECHO w Kielcach
Hala sportowa w Kielcach

Stadion pitkarski w Kielcach

Stadion Narodowy w Warszawie
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Erbud

Mostostal Warszawa
Budimex
SKANSKA
Strabag
Anna-Bud
Anna-Bud
Dorbud
RO.SA.-HALE
Depenbrock

SPS Construction
tUCZ-BUD
UNIMAX Kielce
IDS-BUD

P.K.B INWEST
Daldehog
Techbud

Roland Inwestments
UNIBEP

SPS Construction
SKANSKA
SKANSKA
SKANSKA
RO.SA.-HALE
Mars

Brigstone

ABM Solid
Eiffage

Newag
Vlassenrot
ROSA-BUD
KAJIMA EUROPE
SKANSKA
SHIMIZU CORP.
Echo Investment
Budimex
SKANSKA

NCS



Zrealizowane obiekty drogowo-mostowe:

Obiekty mostowe S8 Powazkowska - Marki, etap I1: wezet Powazkowska - wezet Modlifiska

Obiekt mostowy nad rzeka tubinka w Nowym Saczu
Wiadukt drogowy w miejscowoéci JAKTOROW

Obwodnica Augustowa w ciggu DK nr 8

Obiekty mostowe Potudniowa Obwodnicy Warszawy S-2
Obiekty mostowe S7 Obwodnica Kielc : Wisniéwka - Checiny
Obiekty mostowe Autostrada A4/S-19 w Rzeszowie
Obiekty mostowe A-4 Wielicka -Szarow

Obiekty mostowe A-1 Rusocin - Nowe Marzy

G&M

INTERCOR

Banimex

BUDIMEX

INTERCOR

Mostostal Warszawa

RADKO

Dragados - Polimex Mostostal
SKANSKA - NDI

Obiekty mostowe A-1 Nowe Marzy - Czerniewice SKANSKA - NDI
Obiekty mostowe Obwodnica Serocka SKANSKA
Obiekty mostowe Obwodnica Mifiska Mazowieckiego Mazowieckie Mosty
Wiadukt na wezle drogowym: A.K., Zelazna, Grunwaldzka, Zytnia w Kielcach KPRD

Wiadukty w ciggu drogi woj. Bielany - tany - Dtugoteka EURQVIA
Przejscie dla ptazow Autostrada A-1 Kowal-Sojki SRB Polska

Ekran akustyczny S-7 Myslenice Pcim Signalco

Ekran akustyczny Obwodnica Wojnicza Mota Engil Polska
Ekran akustyczny S-7 Kielce - Potnoc Signalco

Ekran akustyczny Potudniowa Obwodnica Wroctawia Budimex

Ekran akustyczny Potudniowa Obwodnica Radomia MARK-STAL

Ekran akustyczny - ogrodzenie zaktadu Nordkalk zaktad Miedzianka Signalco

Galeria ECHO Kielce

JYSK Radomsko
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Ekrany akustyczne w Wisnidwce
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Przedsiebiorstwo-Elementow Budowlanych FABET S.A.

Lal; 5-:.";—.*L;'Hr'r"e-;1v:3 2/0,25-116 Kielce
tel. 41 348 93 00, fax. 413489350
tel. kom: 506 131427, 5067171 430
dziat sprzedazy: 41 361 64 36
a-mail fabet@fabetcom.pl

www fabet.com.pl
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